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इस्ट्पात मतं्रालय 

अधिसचूना 

नई दिल्ली, 26 मई, 2025 

 सा.का.जि. 341(अ).— घरेल ूस्तर पर विननर्मित पिूििती लौह एि ंइस्पात उत्पाि नीनत के अधिक्रमण 
में, सरकारी अधिप्राप्तत में घरेल ूस्तर पर विननर्मित लौह एि ंइस्पात उत्पािों को िरीयता प्रिान करने के 
र्लए सशंोधित घरेल ू स्तर पर विननर्मित लौह एि ं इस्पात उत्पाि नीनत-2025 को आम सचूना के र्लए 
एतिद्िारा प्रकार्शत ककया जाता है।  
सरकारी अधिप्राप्ति में घरेल ूस् िर रर िनिन्मति लह  वन  सस् राि ् रादों क कव नरीािा देों ने के ्लव नििि - 

स शवधिि, 2025 

1. रषृ्ठभू् म 

1.1 यह नीनत सरकारी अधिप्राप्तत में घरेल ूस् तर पर विननर्मित लौह एि ंइस् पात उत् पािों ीएीएमआईएंएएसपी  
को िरीयता िेती है। 

1.2 यह नीनत पररर्शष्ट क में अधिसधूचत लौह एि ंइस्पात उत्पािों की खरीि पर लाग ूहोती है। पररर्शष्ट 
ख में, लौह एि ंइस्पात उत्पािों के विननमािण के र्लए न्यनूतम घरेल ूसामग्री और पूजंीगत िस्तओु ं
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की छूट प्रातत सचूी सचूीबद्ि की गई है, प्जन्हें आयात ककया जा सकता है। पररर्शष्ट ग में स्ििेशी 
प्रौद्योधगकी आपनूत िकतािओं से प्रौद्योधगकी की खरीि को बढािा िेने की नीनत शार्मल है। 

2. रररभाषाव  

2.1 बवलीदों ािा लौह एि ं इस् पात का कोई घरेलिूवििेशी विननमािता अािा उनके कबक्री एजेंटिअधिक त 
वितरकिअधिक त एीलरिअधिक त आपनूत ि ग ह अािा सरकारी एजेंर्सयों द्िारा वित्त पोवित पररयोजनाओ ं
में बोली लगाने में कायिरत कोई अन् य कंपनी हो सकती है।   

2.2 घरेल ूस् िर रर िनिन्मति लह  वन  सस् राि ् रादों  ीएिवमएंव एवसरि  िे लौह एि ंइस् पात उत् पाि ह  
प्जनका विननमािण उन प्रनतष् ठानों द्िारा ककया जाता है जो रारत में पजंीक त और स् ाावपत ह , प्जसमें 
विशिे आधािक क्षते्र ीएसईजएै  शार्मल ह ।  

2.3 घरेल ूिनिनमातिा खंए 7 में दिशा ननिेशों और कें द्रीय उत् पाि शलु्क अधिननयम के अनसुार ‘विननमािता’ 
की परररािा के अनरुूप लौह एि ंइस् पात उत् पािों का एक विननमािता है।  

2.4 घरेल ूमलू्ा स नितन का अाि है - रारत में जोड ेगए मलू्य की रार्श जो अधिप्रातत की जाने िाली 
िस्त ुके कुल मलू्य ीशदु्ि घरेल ूअप्रत्यक्ष करों को छोडकर  में से अधिप्रातत की जाने िाली िस्त ु
के कुल मलू्य के अनपुात के रूप में िस्त ुमें आयानतत सामग्री के मलू्य ीसरी सीमा शलु् कों सदहत  
को घटाकर प्रनतशत में प्रातत होगी। 'घरेल ूमलू्य सिंििन' की परररािा एीपीआईआईटी दिशा-ननिेशों 
के अनरुूप होगी और रविष्य में एीपीआईआईटी द्िारा ककसी री बिलाि के मामले में इसे उपयकु्त 
रूप से सशंोधित ककया जाएगा। इस नीनत िस्तािेज के उद्िेश्य के र्लए, घरेल ूमलू्य सिंििन और 
स्ाानीय सामग्री का परस्पर उपयोग ककया गया है।  

 
% घरेल ूमलू्य सिंििन = 
{अधिप्रातत की जाने िाली िस् त ुका कुल मलू्य ीशदु्ि घरेल ूअप्रत्यक्ष 
करों को छोडकर  – िस् त ुमें आयानतत सामग्री का मलू्य ीसरी 
सीमा शलु्कों सदहत } 
------------------------------------------------------------------------------- X 100% 

{अधिप्रातत की जाने िाली िस्त ुका कुल मलू्य} 

 

2.5 िाैार सस् राि ीकिननश्ए स्टील  का तात् पयि सपाट और लबंे उत् पािों से होगा, प्जन्हें बाि में प्रसाधित 
कर विननर्मित िस् त ुबनाया जा सकता है।  

2.6 इस नीनत के प्रयोजन से सरकार का तात् पयि रारत सरकार से है।  

2.7 सरकारी वजें्साक में सरकार के साििजननक क्षेत्र के उपक्रम, रारत सरकार द्िारा स् ाावपत सोसायटी, 
ट्रस् ट और सावंिधिक ननकाय शार्मल ह ।  

2.8 स्नदेों शि प्रहद्ावधिकी: ककसी प्रौद्योधगकी को स्ििेशी प्रौद्योधगकी माना जाएगा यदि, इकाई की कम स े
कम 51% इप्क्िटी रारतीय ननिार्सयों के पास हो और आईपीआर का स्िार्मत्ि या सह-स्िार्मत्ि 
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ककसी रारतीय इकाई के पास हो या विशिे रूप से उन्हें लाइसेंस प्रातत हो ताा मखु्य इंजीननयररगं 
अनसुिंान एि ंविकास और पररयोजना ननष्पािन क्षमताएं रारत में हों। 

2.9 वल1 का तात् पयि ननवििा अािा अन् य अधिप्राप्तत अनरुोि के अनसुार मलू् यांकन प्रकक्रया में यााघोवित 
ननवििा, बोली लगाने सबंिंी प्रकक्रया अािा अन् य अधिप्राप्तत अनरुोिों में प्रात त न्यनूतम ननवििा 
अािा न्यनूतम बोली अािा न्यनूतम राि से होगा।  

2.10 वमओवस का आशय इस् पात मतं्रालय, रारत सरकार से है।  

2.11 खरीदों  नरीािा के माप्जतन का तात् पयि उस अधिकतम सीमा से है प्जस सीमा तक ककसी घरेल ू
आपनूत िकताि द्िारा लगाई गई कीमत खरीि िरीयता के प्रयोजन से एल1 से अधिक हो। 
एीएमआईएंएएसपी नीनत के मामले में, खरीि िरीयता का माप्जिन पररर्शष् ट ख में मिों के र्लए 20% 
होगा।  

2.12 मेल्ट व ए रवर को एक ऐसे इस्पात के रूप में परररावित ककया गया है प्जसे इस्पात बनाने िाले 
िनेस में उत्पादित ककया जाता है और इस ेअपने पहले ठोस आकार में एाला जाता है। प्जस स्ाान 
पर यह प्रकक्रया होती है उसे मेल्ट एंए पोर का उद्गम स्ाल ीसीओएम) कहा जाता है। सीओएम िह 
मलू स्ाान है जहााँ कू्रए इस्पात को पहली बार तरल अिस्ाा में उत्पादित ककया जाता है और इस े
अपने पहले ठोस आकार में एाला जाता है। पहला ठोस आकार एक अिि-तयैार उत्पाि जैसे स्लबै, 
कबलेट, वपएं या एक तयैार इस्पात र्मल उत्पाि हो सकता है। 

2.13  िननल बबक्री मलू्ा इन्िॉइस मलू्य होगा प्जसमें ननिल घरेल ूकर और शलु् क शार्मल नहीं होंगे।  
2.14  अित-िाैार सस् राि ीसेमी-किननश्ए स्टील  का तात् पयि इनगो्स, कबले्स, ब् लमू्स स और स् लेब् स से है, 

प्जसे बाि में प्रसाधित कर तयैार इस् पात बनाया जा सकता है। पल  
3. अरनजतन 

3.1 इस् पात मतं्रालय द्िारा इस प्रकार की सरी सरकारी अधिप्राप्तत के र्लये ननम्स  नर्लिखत शततों  के 
अध् यिीन छूट प्रिान की जा सकती है। 
3.1.1 जहां विर्शष् ट ग्रेएों के इस्पात का ननमािण इस िेश में नहीं ककया जाता हो, अािा 
3.1.2 जहां पररयोजना की मांग के अनसुार इन मात्राओं को घरेल ूस्रोतों के माध् यम से परूा नहीं 

ककया जा सकता हो। 
3.2 छूट सबंिंी अनरुोि लौह एि ंइस्पात उत्पािों की घरेल ूस् तर पर अनपुलब्िता के पयाितत प्रमाण के 

साा स्ाायी सर्मनत के समक्ष प्रस्ततु ककए जाएंगे। 

4. स् थााि स्मिि 

4.1 सधचि ीइस्पात  की अध्यक्षता में एक स्ाायी सर्मनत नीनत के कायािन्ियन को िेखेगी।  

4.2. इस सर्मनत में उद्योगिउद्योग सघंिसरकारी ससं् ाा अािा ननकायिइस् पात मतं्रालय ीएमओएस  स े
र्लए गए विशिेज्ञ शार्मल होंगे। इस् पात मतं्रालय में उक् त सर्मनत के पास ननम्स  नर्लिखत के र्लए 
अधििेश होगा:  
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4.2.1 नीनत के कायािन् ियन की ननगरानी करना। 
4.2.2 पररर्शष्ट क, पररर्शष्ट ख और पररर्शष्ट ग में उप्ल्लिखत लौह एि ंइस्पात उत्पािों की सचूी, 

घरेल ूसामग्री आिश्यकता मानिंए और नीनत ननिेशों की समीक्षा करना और उन्हें अधिसधूचत 
करना। 

4.2.3 परैा 3 के अनसुार प्रापण एजेंर्सयों को अपिजिन की स् िीक नत िेने सदहत इस नीनत के 
कायािन् ियन के र्लए आिश् यक स् पष् टीकरण जारी करना।  

4.2.4 इस नीनत के कायािन्ियन से सबंधंित र्शकायतों की प्रारंर्रक जांच के र्लए एक र्शकायत 
ननिारण सर्मनत का गठन करना। 

4.2.5 अधिप्राप्तत एजेंसी द्िारा इस नीनत का अनपुालन न ककए जाने की प्स्ानत में सबंधंित 
मतं्रालयोंिविरागों को उधचत कारििाई के र्लए ननिेश जारी करना और सलाह िेना। 

4.3 जहा ंरी प्रापण इकाई इस ननष्किि पर पहंुचती है कक उपलब्ि बोलीिातािविननमािता द्िारा अनधुचत रूप 
से उच्च मलू्य ननिािररत ककया गया है, तो मामले को स्ाायी सर्मनत को रेजा जा सकता है। ऐसे 
मामलों में, प्रापण इकाई को अपने मामल ेको पणूि और विस्त त िस्तािेजों के साा प्रमािणत करना 
होगा।  

4.4 बोली िस्तािेज में वििेशी प्रमाणनिअनधुचत तकनीकी विननिेश ननदििष्ट करना स्ाानीय आपनूत िकतािओ ं
के विरुद्ि प्रनतबिंात्मक और रेिरािपणूि व्यिहार है। यदि रारतीय मानकों की अनपुलब्िता औरिया 
ककसी अन्य कारण से वििेशी प्रमाणन ननिािररत करना आिश्यक है, तो ऐसा सर्मनत की र्लिखत 
स्िीक नत के बाि ही ककया जाएगा।  

 

5. प्रावज्ािा  

5.1 यह नीनत सरकार के प्रत् येक मतं्रालय अािा विराग और उनके प्रशासननक ननयतं्रणािीन सरी 
एजेंर्सयोंिइकाइयों ताा सरकारी पररयोजनाओं के र्लए लौह एि ंइस् पात उत् पािों की खरीि हेत ुइन 
एजेंर्सयों द्िारा वित्त पोवित पररयोजनाओं पर लाग ू है। केन्द्रीय क्षेत्र की सरी योजनाएं ीसीएस ि 
केन्द्रीय प्रायोप्जत योजनाए ंीसीएसएस  प्जनके र्लए राज्यों और स्ाानीय ननकायों द्िारा खरीि की 
जाती है, इस नीनत की पररधि में आएंगी, यदि उस पररयोजनाियोजना को रारत सरकार द्िारा 
पणूितयािअशंत: वित्तपोवित ककया जाता है। 

5.2 यह नीनत साििजननक क्षेत्रों के इस्पात विननमािताओं और उनके प्रशासननक ननयतं्रणािीन 
एजेंर्सयोंिइकाइयों पर लौह एि ंइस् पात उत् पािों के विननमािण के र्लए पूजंीगत मालों ीपररर्शष्ट-ख  की 
अधिप्राप्तत के र्लए लाग ूहै। 

5.3 पररर्शष्ट-ख में लौह एंि इस्पात उत्पािों के ननमािण में उपयोग ककए जाने िाले पूजंीगत माल की छूट 
सबंिंी सचूी िशािई गई है, प्जन्हें आयात ककया जा सकता है, ताा सबंधंित पकेैजों के र्लए न्यनूतम 
घरेल ूमलू्य सिंििन आिश्यकता बताई गई है। पूजंीगत माल के र्लए घरेल ूमलू्य सिंििन, जैसा कक 
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िशािया गया है, पररितिन के अिीन है; उिाहरण के र्लए, यदि िेश में कुछ पूजंीगत माल घटकों का 
विननमािण ककया जाता है, तो घरेल ूमलू्य सिंििन प्रनतशत बढ सकता है। 

5.4 इस्पात विननमािण में उपयोग ककए जाने िाले पूजंीगत माल के र्लए 20% की खरीि िरीयता लाग ू
है। उिाहरण के र्लए, यदि आयात योग्य पूजंीगत माल के र्लए न्यनूतम बोलीिाता ीएल1) कोई 
वििेशी कंपनी है, प्जसने उत्पाि पकेैज के र्लए 100 करोड रुपये की कीमत बताई है, तो नीनत के 
तहत, समान पूजंीगत माल के घरेल ूआपनूत िकताि के र्लए 20% की खरीि िरीयता लाग ूहोगी। 

5.5 पररर्शष्ट-ग में इस्पात बनाने िाले सीपीएसई के र्लए स्ििेशी प्रौद्योधगकी आपनूत िकतािओ ंसे खरीि 
करने के ननिेश और कायिप्रणाली िी गई है। 

5.6 यह नीनत उन पररयोजनाओं और गरै-पररयोजनाओं पर लाग ूहोगी, जहााँ ककसी सवंििा में लौह एि ं
इस्पात उत्पािों ीपररर्शष्ट-क  का कुल अधिप्राप्तत मलू्य मििार आिार पर 5 लाख रुपये से  
अधिक है। 

5.7 लौह एि ंइस्पात उत्पािों की अधिप्राप्तत से सबंधंित ननवििाओं के र्लए कोई िपै्श्िक ननवििा इन्क्िायरी 
ीजीटीई) आमकंत्रत नहीं की जाएगी ीएीएमआईएंएएसपी नीनत का पररर्शष्ट-क । लौह एि ंइस्पात उत्पािों 
के विननमािण प्जनका अनमुाननत मलू्य 200 करोड रु. तक हो, ीएीएमआईएंएएसपी नीनत के पररर्शष्ट-
ख  के र्लए पूजंीगत माल की अधिप्राप्तत से सबंधंित ननवििाओ ं के र्लए कोई िपै्श्िक ननवििा 
इन्क्िायरी ीजीटीई  व्यय विराग द्िारा याा नाम-ननदििष्ट सक्षम प्राधिकारी के अनमुोिन के अलािा 
आमकंत्रत नहीं की जाएगी। 

5.8 यह नीनत सरकार के मतं्रालय अािा विराग अािा उनके साििजननक क्षते्र के उपक्रमों की ककसी ईपीसी 
सवंििा औरि अािा अन् य आिश् यकता को परूा करने के र्लए को परूा करने के र्लए ननजी एजेंर्सयों 
द्िारा लौह एि ंइस् पातों की अधिप्राप्तत पर लाग ूहै।  

6. अधिप्राप्ति के ्लव िनिनदों ा प्रक्रक्राा 

6.1 प्रापण एजेंर्सयां एीएमआईएंएएसपी नीनत का पालन करत ेसमय वित् त मतं्रालय और सीिीसी के 
अनिेुशों के अनसुार मानक अधिप्राप्तत सबंिंी प्रकक्रयाओं का पालन करेगी।  

6.2 माल की अधिप्राप्तत के साा-साा ईपीसी सवंििाओं के र्लए ननवििा िस्तािेज में पररर्शष्ट क और 
पररर्शष्ट ख में उप्ल्लिखत आिश्यकताओं के अनपुालन के र्लए योग्यता मानिंए को स्पष्ट रूप से 
रेखांककत ककया जाना चादहए। 

6.3 पररर्शष् ट-क और पररर्शष् ट-ख के तहत आने िाले उत्पािों के घरेल ूविननमािताओं को बोली लगात े
समय नीनत में ननिािररत िॉमि-1 के अनसुार स्ाानीय सामग्री का स्ि-प्रमाणन करना होगा।  

 
6.4  िे बोलीिाता जो पररर्शष्ट-क के अतंगित आने िाले लौह एि ंइस्पात उत्पािों के घरेल ूविननमािताओ ं

के विक्रय एजेंटिअधिक त वितरकिअधिक त एीलरिअधिक त आपनूत ि घर ह , िे नीनत के अतंगित घरेल ू
विननमािताओं की ओर से स्ि-प्रमाणन के साा बोली लगाने के र्लए पात्र ह , बशत ेकक बोलीिाता 
डएलीिरी के समय घरेल ूविननमािता द्िारा जारी ककया गया प्राधिकरण प्रमाणपत्र प्रस्ततु करें। 
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6.5   एीएमआईएंएएसपी नीनत के पररर्शष्ट ख के अतंगित आने िाले उत्पािों के र्लए बोलीिाता को कंपनी 
के सांविधिक लखेापरीक्षक या लागत लेखापरीक्षक ीकंपननयों के मामल ेमें  या ककसी व्यिसानयक 
लागत लेखाकार या व्यिसानयक चाटिएि अकाउंटेंट ीकंपननयों के अलािा आपनूत िकतािओं के सबंिं में  
द्िारा जारी प्रमाणीकरण प्रस्ततु करना होगा, प्जसमें यह घोवित ककया जाएगा कक लौह एि ंइस्पात 
उद्योग में उपयोग ककए जाने िाले पूजंीगत माल ननिािररत घरेल ूमलू्य सिंििन के अनसुार घरेल ू
स्तर पर विननर्मित ककए गए ह । 

6.6    यदि ककसी िस्त ुके रारतीय आपनूत िकतािओं को ककसी वििेशी सरकार द्िारा अधिप्राप्तत में राग लेने 
औरिया प्रनतस्पिाि करने की अनमुनत नहीं है, क्योंकक ननवििा की कुछ प्रनतबिंात्मक शतें ह , प्जनका 
प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से रारतीय कंपननयों पर प्रनतबिं है, जैस ेअधिप्राप्तत करने िाले िेश में 
पजंीकरण, अधिप्राप्तत करने िाले िेश में विर्शष्ट मलू्य की पररयोजनाओं का ननष्पािन आदि, तो िे 
उधचत पारस्पररक प्रापण ससं्ााओं को ऐसे वििरण उपलब्ि कराएंगे। 

6.7 इस्पात मतं्रालय द्िारा उन िेशों की ससं्ााओ ंकी पहचान की गई है जो रारतीय कंपननयों को 
इस्पात मतं्रालय से सबंधंित ककसी री िस्त ुके र्लए अपनी सरकारी अधिप्राप्तत में राग लेने की 
अनमुनत नही ंिेत ेह , उन्हें इस्पात मतं्रालय से सबंधंित सरी िस्तओुं के र्लए रारत में सरकारी 
अधिप्राप्तत में राग लेने की अनमुनत नहीं िी जाएगी, र्सिाय इस्पात मतं्रालय द्िारा प्रकार्शत उन 
िस्तओु ंकी सचूी के जो उन्हें राग लेने की अनमुनत िेती ह ।  
 

6.8 उपरोक्त अनबुिं जैम पोटिल सदहत केन्द्र सरकार की प्रापण ससं्ााओं द्िारा आमकंत्रत सरी ननवििाओ ं
का दहस्सा होगी। 

 
6.9 यदि बोली िस्तािेजों में घरेल ूआपनूत िकतािओं के िखलाि प्रनतबिंात्मक या रेिरािपणूि शतें शार्मल 

की जाती ह , तो अधिप्राप्तत करने िाले प्रशासननक विराग ीइसके प्रशासननक ननयतं्रण के तहत 
ककसी री इकाई द्िारा अधिप्राप्तत सदहत  द्िारा इसकी प्जम्स मेिारी तय करने के र्लए जाचं की 
जाएगी। इसके बाि, सबंधंित प्राििानों के तहत प्रापण ससं्ााओं के िोिी अधिकाररयों के िखलाि 
प्रशासननक या अन्याा उधचत कारििाई की जाएगी। ऐसी सरी कारििाई की सचूना एीएमआईएंएएसपी 
नीनत के तहत स्ाायी सर्मनत को रेजी जाएगी।  

 

6.10 इस आिेश के उल्लघंन के र्लए ककसी प्रापण इकाई द्िारा प्रनतबधंित आपनूत िकताि प्रनतबिं की अिधि 
के िौरान ककसी अन्य अधिप्राप्तत करने िाली इकाई द्िारा अधिप्राप्तत के र्लए इस आिेश के तहत 
िरीयता के र्लए पात्र नहीं होगा। ऐसी अन्य प्रापण ससं्ााओ ंके र्लए प्रनतबिं उस तारीख से प्ररािी 
होगा प्जस दिन यह अन्य अधिप्राप्तत करने िाली ससं्ााओ ंके ध्यान में आता है। 

6.11 यदि, इस मामले को इस् पात मतं्रालय के पास रेजा जाता है, तब इस् पात मतं्रालय के अिीन गदठत 
र्शकायत ननिारण सर्मनत सरकारी एजेंसी के दृप्ष्टकोण पर विचार करने के बाि बोलीिाता से सरी 
िस् तािेजों के प्रात त होने और उसका सिंरि रेजे जाने के 4 सत ताह के रीतर र्शकायत का ननपटारा 
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करेगी। बोलीिाता से यह अपेक्षक्षत होगा कक ि ेइस मामले के सिंरि के 2 सत ताह के रीतर इस् पात 
मतं्रालय के अतंगित र्शकायत ननिारण सर्मनत को लौह एि ंइस् पात उत् पािों में िािा ककए गए घरेल ू
मलू् यिििन के समािन में आिश् यक िस् तािेज प्रस् ततु करे।  

6.12 ननवििा िस् तािेज में ननिािररत घरेल ूमलू् यिििन का बोलीिाता के द्िारा गलत घोिणा ककए जाने की 
प्स्ानत में प्रापण ऐजेंसी शास्ती को स् पष् ट रूप स ेपरररावित करेगी। इस शास्ती में ऐसे विननमािताि 
सेिा प्रिाता आदि की ईएमएी को जब्त करना, अन् य वित् तीय शास्ती लगाना और उसे ब्लकेर्लस्ट 
ककया जाना शार्मल हो सकता है। 

 
7. सस् राि म रालाला द्नारा कााात नान की िनिरानि 

7.1 इस नीनत के प्राििान प्रकाशन की नतधा स े5 िितों  की अिधि के र्लए लाग ूरहेंगे और इस नीनत की 
अिधि को इस् पात मतं्रालय के वििेक से और आग ेबढाया जा सकता है।  

7.2 इस् पात मतं्रालय इस नीनत के कायािन् ियन की ननगरानी करने के र्लए नोएल मतं्रालय होगा। 

7.3 एीएमआईएंएएसपी नीनत के अतंगित सरी एजेंर्सया ंनतमाही आिार पर घोिणा पत्र रेजेगी प्जसमें 
वपछले वित् तीय ििि के िौरान इस नीनत के अनपुालन की सीमा और उसके अनपुालन न ककए जाने 
के कारणों को िशािया जायेगा।  

 अनलुग्नक–क  
लह  वन  सस्राि ्रादों क की सचूि प्जनकी अधिप्राप्ति केनल घरेल ूस्रविक से की जा सकिि  ै 

क्र.स . लह  वन  सस् राि ् रादों   वचवस कवए प्स्थिि 

1 

600 र्म.मी. अािा उससे अधिक की चौडाई िाले लौह अािा 
गरै-र्मश्रिात ुइस् पात के फ्लटै रोल्ए उत् पाि, हॉट रोल् ए, नॉट 
क्लेए, त लटे लगाया हुआ अािा कोट ककया हुआ 

7208 मेल्ट एंए पोर 

2 

600 र्म.मी. अािा उससे अधिक की चौडाई िाले लौह अािा 
गरै-र्मश्रिात ु इस् पात के फ्लटै रोल उत् पाि, कोल् ए रोल् ए 
ीररड्यजू्ए ककया हुआ , नॉट क्लेए, त लटे लगाया हुआ अािा 
कोट ककया हुआ 

7209 मेल्ट एंए पोर 

3 

600 र्म.मी. अािा उससे अधिक की चौडाई िाले लौह अािा 
गरै-र्मश्रिात ुइस् पात का फ्लटै रोल उत् पाि, क्लेए, त लटे लगाया 
हुआ अािा कोट ककया हुआ 

7210 मेल्ट एंए पोर 

4 

600 र्म.मी. से कम की चौडाई िाले लौह अािा गरै-र्मश्रिात ु
इस् पात का फ्लटै रोल उत् पाि, नॉट क्लेए, त लटे लगाया हुआ 
अािा कोट ककया हुआ 

7211 मेल्ट एंए पोर 
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5 

600 र्म.मी. कम की चौडाई का लौह अािा गरै-र्मश्रिात ु
इस् पात का फ्लटै रोल उत् पाि, क्लेए, त लटे लगाया हुआ अािा 
कोट ककया हुआ 

7212 मेल्ट एंए पोर 

6 
लौह एि ं गरै-र्मश्रिात ु इस् पात का अननयर्मत रूप से िूएं 
क् िाइल में बासि और रॉए, हॉट रोल् ए 

7213 मेल्ट एंए पोर 

7 

लौह अािा गरै-र्मश्रिात ु इस् पात के अन् य बासि और रॉड्स 
प्जसे िोजि ककए जाने की तलुना में आगे अधिक िकि  नहीं 
ककया हुआ, हॉट रोल् ए, हॉट ड्रॉन अािा हॉट एक् सटूएएे परंत ु
रोर्लगं के बाि उस ेदटविस् ट ककये जाने सदहत 

7214 मेल्ट एंए पोर 

8 लौह अािा गरै-र्मश्रिात ुइस् पात का अन् य बासि एंए रॉड्स  7215 मेल्ट एंए पोर 
9 लौह अािा गरै-र्मश्रिात ुइस् पात का एंगल, शपे और सेक् शन् स  7216 मेल्ट एंए पोर 
10 लौह अािा गरै-र्मश्रिात ुइस् पात का िायर 7217 मेल्ट एंए पोर 

11 
600 र्म.मी. अािा उससे अधिक की चौडाई का स् टेनलसै 
इस् पात का फ्लेट रोल् ए इस् पात 

7219 मेल्ट एंए पोर 

12 
600 र्म.मी. से कम की चौडाई का स् टेनलसै इस् पात का फ्लटै 
रोल् ए इस् पात 

7220 मेल्ट एंए पोर 

13 
स् टेनलसै स् टील के अन् य बासि और रॉड्स; स् टेनलसै स् टील का 
एंगल शपे और सेक् शन् स 

7222 मेल्ट एंए पोर 

14 अन् य र्मश्रिात ुइस् पात के िायर 7229 मेल्ट एंए पोर 

15 
लौह अािा इस् पात को रेल, रेलिे अािा ट्रामिे टे्रक ननमािण 
सामग्री 

7302 मेल्ट एंए पोर 

16 कास् ट लौह के ्यबू, पाइप और हॉलो पाइप 7303 मेल्ट एंए पोर 

17 
लौह ीकास् ट आयरन को छोडकर  अािा इस् पात के ् यबू पाइप 
और हॉलो प्रोिाइल, सीमलसै 

7304 मेल्ट एंए पोर 

18 

लौह अािा इस् पात के सकुि लर क्रॉस सेक् शन िाले अन् य ्यबू 
और पाइप ीउिाहरण के र्लए, िेल् ए ककया हुआ, ररिेट ककया 
हुआ अािा समान रूप से बिं ककया हुआ , प्जसकी बाहरी 
कत्रज् या 406.4 र्म.मी. से अधिक हो 

7305 मेल्ट एंए पोर 

19 

लौह अािा इस् पात के अन् य ्यबू, पाइप और हॉलो प्रोिाइल 
ीउिाहरण के र्लए ओपन सीन अािा िेल् ए ककया हुआ, ररिेट 
ककया हुआ अािा समान रूप से बिं ककया गया हुआ  

7306 मेल्ट एंए पोर 

20 
लौह अािा इस् पात के ्यबू अािा पाइप किदटगं ीउिाहरण 
के र्लए, कनेक् टरिकप्त लगं, एल् बो स् लीव् स  

7307 मेल्ट एंए पोर 

21 
स् टेनलसै स् टील का अननयर्मत रूप स ेिूएं क् िाइल में बासि 
और रॉए, हॉट रोल् ए 

7221 
मेल्ट एंए पोर 

22 स् टेनलसै स् टील का िायर  7223 मेल्ट एंए पोर 

23 
इलेप्क्ट्रकल स् टील सदहत 600 र्म.मी. अािा उससे अधिक की 
चौडाई िाले अन् य र्मश्र िात ुइस्पात का फ्लटै-रोल् ए इस् पात 

7225 
मेल्ट एंए पोर 
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 24 
इलेप्क्ट्रकल स् टील सदहत 600 र्म.मी. से कम की चौडाई िाले 
अन् य र्मश्रिात ुइस्पात का फ्लटै-रोल् ए इस् पात 

7226 
मेल्ट एंए पोर 

 25 
अन् य र्मश्रिात ुइस्पात का अननयर्मत रूप स ेिूएं क् िाइल में 
बासि और रोए, हॉट रोल् ए 

7227 
मेल्ट एंए पोर 

 26 

अन् य र्मश्रिात ु इस्पात का अन् य बासि और रॉड्स; अन् य 
र्मश्रिात ुइस्पात का एंगल, शते स और सके् शन् स; एलॉय अािा 
गरै- र्मश्रिात ुइस्पात का हॉलो ड्रील बासि और रॉड्स 

7228 

मेल्ट एंए पोर 

 27 

लौह अािा इस् पात की शीट पाइर्लगं, चाहे ड्रील ककया हुआ 
हो अािा नहीं, चाहे पचं ककया हुआ हो अािा नहीं, चाहे 
असेम्स  बल ककये हुए तत् िों से बना हुआ हो अािा नहीं; लौह 
अािा इस् पात का िेल् ए ककया हुआ एंगल, शपे और सेक् शन् स  

7301 

मेल्ट एंए पोर 

 28  
स् ट्रक् चसि ी9406 के शीिि का प्रीिेबररकेदटए रिनों को छोडकर  
और स् ट्रक् चसि का दहस् सा 7308 

मेल्ट एंए पोर 

 29 

300 से अधिक क्षमता का लौह अािा इस् पात का ककसी सामग्री 
ीकम्स  प्रसे ककए हुए अािा तरलीक त गसै को छोडकर  के र्लए 
रएंार, ट क, िटै और समान कन् टेनर चाहे उस ेलाइन ककया 
गया हो अािा नहीं या उसे हीट से इन् सलुेट ककया गया हो 
अािा नहीं लेककन यांकत्रक अािा तापीय उपक्रम से यकु् त 
 न हो 

7309 

मेल्ट एंए पोर 

30 

अधिकतक 300 लीटर की क्षमता का लौह अािा इस् पात का 
ककसी सामग्री ीकम्स  प्रेस ककए हुए अािा तरलद्रिी गसै को 
छोडकर  के र्लए ट क, कास् ट, ड्रम, केन, बॉक् स और समान 
कन् टेनर चाहे उसे लाइन ककया गया हो अािा नहीं या उसे 
हीट से इन् सलुेट ककया गया हो अािा नहीं लेककन यांकत्रक 
अािा तापीय उपक्रम से यकु् त न हो 

7310 

मेल्ट एंए पोर 

31 
लौह अािा इस् पात का कम्स  प्रेस ककया हुआ अािा तरलद्रिी 
गसै के र्लए कन् टेनर 7311 

मेल्ट एंए पोर 

32 

लौह अािा इस् पात का स् टेंडएए िायर, रोप, केबल, त लदेटए ब ए, 
प्स् लगं और उसके समान िस् त ुप्जसे विद्यतुीय रूप से इन् सलुेट 
न ककया गया  

7312 

मेल्ट एंए पोर 

33 

लौह अािा इस् पात का िेनर्सगं के र्लए उपयोग ककये जाने 
िाला बाब्एि िायर; द्िस् ट ककया हुआ हूप अािा र्सगंल फ्लेट 
िायर, बासि ककया हुआ अािा नहीं और लजू तरीके से ्विस् ट 
ककया हुआ एबल िायर 

7313 

मेल्ट एंए पोर  

34 
लौह अािा इस् पात िायर का ड्रील, नेदटगं और िेनर्सगं; लौह 
अािा इस् पात सबंधंित एक्सप एएे विस्त त िात ु 

7314 
मेल्ट एंए पोर 

35 लौह अािा इस् पात का चैन और उसका दहस् सा  7315 मेल्ट एंए पोर 
36 लौह अािा इस् पात का ट कर, ग्रेपनेल् स और उसका दहस् सा  7316 मेल्ट एंए पोर 
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37 लौह एि ंइस् पात की िस् तएंु 7317 मेल्ट एंए पोर 
38 लौह एि ंइस् पात की िस् तएंु 7318 मेल्ट एंए पोर 
39 लौह एि ंइस् पात की िस् तएंु 7319 मेल्ट एंए पोर 
40 लौह अािा इस् पात का प्स्प्रगं और प्स्प्रगं के र्लए लीव् स 7320 मेल्ट एंए पोर 

41 

लौह अािा इस् पात का स् टोव् स, रेंज, ग्रेए, कूकर ीसेंट्रल दहदटगं 
के र्लए सहायक बायलरों के साा उन िस् तओुं सदहत , 
बारबेक् यजू, ब्रेप्जयसि, गसै ररगं, त लटे िॉमसि और समान गरै-
विद्यतुीय घरेल ूउपकरण और उसका दहस् सा  

7321 

मेल्ट एंए पोर 

42 

लौह अािा इस् पात का सेंट्रल दहदटगं के र्लए रेडएयेटर प्जस े
विद्यतुीय रूप से हीट न ककया गया हो और उसका दहस् सा; 
लौह अािा इस् पात का हेयर हीटर और हॉट एयर वितरक 
प्जसे विद्यतुीय रूप से हीट न ककया गया हो, िेन अािा 
ब् लोअर जो मोटर से चलती हो और उसके दहस् से को शार्मल 
करत ेहुए 

7322 

मेल्ट एंए पोर 

43 
लौह अािा इस् पात का टेबल और समान घरेल ूिस् तएुं और 
उसका दहस् सा  

7323 
मेल्ट एंए पोर 

44 लौह अािा इस् पात का सेनेटरी िेयर और उसके पाटिस  7324 मेल्ट एंए पोर 
45 लौह अािा इस् पात का अन् य कास् ट सामान 7325 मेल्ट एंए पोर 
46 लौह अािा इस् पात का विद्यतुीय इस् पात और अन् य िस् तएुं   7326 मेल्ट एंए पोर 

47 
रेलिे अािा ट्रामिे पेसेंजर कोच जो स्ि-चार्लत नहीं है  8605 मेल्ट एंए पोर 

48 

रेलिे अािा ट्रामिे माल िेन और िेगेन जो स्ि-चार्लत  

नहीं है 

8606 मेल्ट एंए पोर 

49 

रेलिे अािा ट्रामिे लोकोमोदटि का दहस् सा अािा रोर्लगं 
स् टॉक जैसे बोधगज, कबसल बोधगज, एक् सले और िोज्एि ककया 
हुआ पदहया और उसका दहस् सा  

8607 मेल्ट एंए पोर 
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ररर्शष्ट- ख 
लह  वन  सस्राि ्रादों क िथा रकेैज के ्लव लाि ूानूिम घरेल ूमलू्ा स नितन के ्लव एााि क्रकव जा 

सकने नाले रू जििि माल ीिरै-स ररू्त  की सा केििक सचूि 
क्र.स . स ा राल/ािूनट रकेैज रू जििि माल के 

्लव ानूिम 
घरेल ूमलू्ा स नितन 

(%) 

एााि ावग्ा नस्िवँु 

1 कच्चे माल की  ैंए्ल  ि प्रर्ाली 
(बाउंड्री र्लर्मट - िगैन दटपलर स े
सबंधंित उपयोगकताि इकाइयों तक) 
 

95% बरैल कप्तलगं, हेिी ड्यटूी 
कबयेररगं, के्रन रेल लकुब्रकेशन 
प्रणाली, स्ल ू ररगं कबयररगं्स, 
टोंग्स (विशिे), कबयेररगं 
आइसोलेशन प्रणाली (प्स्प्रगं 
एमै्स पर)। 

2 ्मनरल बेिनक्रि्शवशन 
(्ल्मट लह  अास्क और कवाला) 
्रस्कर 
(बाउंड्री र्लर्मट: के्रशर हॉपर में 
आरओएम की प्राप्तत, विखंएन, 
प ाक्करण, अयस्क/कोयला प्रससं्करण 
से लेकर अनंतम उत्पाि तयैार करना) 

75%  िेट हाई इंटेप्न्सटी मगै्नेदटक 
सपैरेटर / हाई ग्रेएीअन्ट 
मगै्नेदटक सपैेरेटर 

 हैिी मीडएया साइक्लोन 

 जाइरेटरी क्रशर 

 स्पाइलर कंसटें्रटर 

 ऑनलाइन ऐश एनालाइजर 

3 खनन मशिनरी (बाउंड्री र्लर्मट: 
डड्रर्लगं, रेप्जंग, हॉलेज और खिान की 
तयैारी के र्लए उपस्कर) 

80% एम्स पर (220 टन से अधिक 
पे लोए क्षमता), हाइड्रोर्लक 
एक्सकेिेटर (10.5 क्यकूबक 
मीटर बकेट क्षमता स े
अधिक) 

4 कवक ओनन बटैरी (िोनों टॉप चाजि और 
स्टैम्स प चाजि) 
(कोयला बकंर स ेकोक डएस्चाजि बकेट 
तक) 

90% एंकरेज र्सस्टम के प्स्प्रगं्स, 
सीओजी बसू्टर, स्टैप्म्स पगं 
टे्रन, बॉप्न्एगं पे्रस 

5 कवक ड्रां क्नेप्च ि स ा राल 90% कूर्लगं चैम्स बर के ्विन फ्ल ू
के र्लए र्मल िैन और मोटर 
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(हॉट कोक प्रातत करने िाली बेकट स े
लेकर कूर्लगं चमै्स बर ननििहन ढलान 
तक  

विशिे ररिैक्ट्री 

6 ्रवरादों  स ा राल 
(प्राथ्मक िसै कूलर से स्नच्छ कवक 
ओनन िसै के नेटनकत  िक) 

90% एग्जॉस्टर और मोटर, क्लॉज 
ककल्न कैटर्लस्ट का बनिर 
टेल गसै विश्लेिक, 
पलैेटाइजेशन इकाई 

7 ्स  टर स ा राल ्रस्कर (बाउंड्री र्लर्मट - 
उत्पाि र्सटंर कबन के नीचे िाइब्रो-िीएर 
हेत ुकच्चे माल के र्लए प्रातत कबन) 

75% हाई इन्टेप्न्सि र्मक्सर और 
ग्रनैलेुटर इकाई, पलैेट कार, 
ड्राइि स्प्रोकेट, र्सटंर मशीन 
के धगयर बॉक्स के साा 
मखु्य ड्राइि, स्लाइए रेल और 
कव्एि रेल, हॉट र्सटंर ब्रेकर 
और धग्रजली, एनलुर डएप रेल 
कूलर, र्सटंर तलांट एग्जॉस्टर 
अनपु्रयोग के र्लए एलसीआई 
ड्राइि र्सस्टम 

8 रेलेट स ा राल ्रस्कर (बाउंड्री र्लर्मट - 
फ्लक्स और बाइंएर के र्लए ग्राउंए 
हॉपर प्रातत करना, बेल्ट कन्िेयर 
 उत्पाि पेलेट बेल्ट कन्िेयर को 
आईओएि िीडएगं) 

85% पलैेट कार, हाई इंटेंर्सि 
र्मक्सर, बॉर्लगं डएस्क, 
िदटिकल रोलर र्मल, 
ड्राइि/डएस्चाजि एंए स्प्रोकेट 
असेंबली, कव्एि रेल, स्लाइए 
रेल, र्सगंल एके रोलर स्क्रीन 
और एबल एके रोलर स्क्रीन, 
इंड्यरेूशन मशीन ड्राइि 
असेंबली, लेिल-2 ऑटोमेशन 

9 ब्लास्ट िनेस ्रस्कर 
बा  ् ड्रि ्ल्मट: 
सनरटु: 

 कच्चा माल - स ब धिि सामग्रि के 
बकंरों का ऊपरी राग 

70%  बेल लेस टॉप धगयर बॉक्स, 
ऊपरी सील डएिाइस जो ऊपरी 
सामग्री गेट और ऊपरी सील 
िाल्ि को किर करती है, 
ननचली सील डएिाइस जो 
ननचले सामग्री गटे और 
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 कवल्ए ब्लास्ट - स्नॉटि िाल्ि का 
इनलेट 

 औद्ावधिक जल - बीएि पपं 
हाउस 

ए्टरटु 
 िरम िाि ु- टाररिएव लेएल में भरी 

जािि  ै 

 गे्रनलेुटटए स्लिै - गे्रनलेुदटए स्लगै 
ााएत के ्लव 

 

ननचले सील िाल्ि को किर 
करती है, ब्लीएर िाल्ि 

 हााि ररफै्रक्टरी (काबिन ब्लॉक) 

 टॉप ररकिरी टबािइन र्सस्टम 
(टीआरटी) 

 क्य-ूस्टेव्स 

 एसजीआई स्टेव्स 

 कास्ट हाउस उपस्कर (मए 
गन, डड्रर्लगं मशीन और 
मखु्य ट्रॉि मनैनपलेुटर) 

 प्रोब, प्रोिाइलोमीटर और 
स्टॉक स्तर सचूक (रएार 
टाईप) 

 गसै सिाई सयंतं्र (एजीएस 
प्रणाली) 

 स्टोि र्सस्टम - र्सरेर्मक 
बनिर और तकनीकी िाल्ि 

 अपर्शष्ट ऊष्मा पनुप्रािप्तत 
प्रणाली 

 टबो ब्लोअर 

 बॉल र्मल 

 पीसीआई इंजके्शन र्सस्टम 

 लेिल-II ऑटोमेशन 

10 िसै एिाररि प्राक्ष रीएक्शन स ा राल 
्रस्कर 
(बाउंड्री र्लर्मट: एीआरआई ररएक्टर के 
शीिि पर कच्चे माल की प्राप्तत और 
ईएएि में हॉट एीआरआई का डएस्चाजि) 

50%  ररएक्टर चाप्जिंग र्सस्टम 

 ररएक्टर 

 ररएक्टर डएस्चाप्जिंग प्रणाली 
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 ईएएि में नमुदैटक ट्रांसिर 

 कब्रकेदटगं प्रणाली के र्लए 
डएस्चाचि रूट 

 कब्रकेदटगं िीडएगं र्सस्टम 

 कब्रकेदटगं प्रणाली 

 ररएक्शन गसै सककि ट 

 CO2 ननष्कासन इकाई 

 प्रकक्रया गसै हीटर 

 सिुारक प्रणाली 

 हीट ररकिरी प्रणाली 

 प्रोसेस गसै कम्स प्रेसर 

 ब्लोअसि 

 सील गसै प्रणाली 

 फ्ल ूगसै िैन/हॉट िैन  

 प्रकक्रया िाल्ि 

 कक्रदटकल बेलोज 

 कक्रदटकल ररफै्रक्ट्ररी 

 प्राक नतक गसै शोिन पिूि 
प्रणाली 

 लेिल-II ऑटोमेशन 

11 ऑक्सिजन स ा राल 700 टीरिएि और 
्ससे अधिक (सीमा: ऑक्सीजन सयंतं्र 
सीमा पर पानी, विद्यतु) 

30%  मखु्य एयर कंप्रेसर 

 बसू्टर एयर कंपे्रसर 

 एक्सपेशन टरबाइन 

 ररबॉयलर 
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 क्रायोजेननक पपं 

 एएसय ूके हीट विननमय तत्ि 

12 सस्राि िनमातर् 
12.1  ॉट मेटल एि-एि-सल्िरासजेशन स्टेशन 

(वचवमएिवस) ािूनट के साथ कव- 
स जेक्शन प्रक्रक्राा 
(ब्लास्ट िनेस ीबीएि  से गमि िात ु
को टारपीएो लेएल या ओपन-टॉप लेएल 
में प्रातत ककया जाता है, "सल्िर ीएस " 
सामग्री को कम करने के र्लए 
एीसल्िराइजेशन शोिन से गजुारा 
जाता है, और किर बीओएि कनिटिर 
में स्ाानांतररत ककया जाता है) 

75%  इंजेक्शन लांस और सहायक 
उपकरणों के साा स्िचार्लत 
स पर्लगं इकाई 

 सहायक उपकरणों के साा 
एी-स्लधैगगं मशीनें (स्लगै 
रेककंग मशीन)  

 सहायक उपकरणों के साा 
तापमान मापने और नमनूा 
लेने के सािन  

12.2  ॉट मेटल एि-एि-सल्िरासजेशन स्टेशन 
(वचवमएिवस) ािूनट मकेैिनकल 
प्स्टरर (केएर) प्रक्रक्राा के साथ 
(ब्लास्ट िनेस (बीएि) से गमि िात ु
को टारपीएो लेएल या ओपन-टॉप लेएल 
में प्रातत ककया जाता है, "सल्िर (एस)" 
सामग्री को कम करने के र्लए 
एीसल्िराइजेशन शोिन से गजुारा 
जाता है, और किर बीओएि कनिटिर 
में स्ाानांतररत ककया जाता है) 

70%  सहायक उपकरणों के साा 
इम्स पेलर, इम्स पेलर र्लप्फ्टंग 
और स्टीररगं उपस्कर, गाइए 
फे्रम 

 सहायक सवुििाओं के साा 
एी-स्लधैगगं मशीनें (स्लगै 
रेककंग मशीन) 

 सहायक उपकरणों के साा 
तापमान मापने और नमनूा 
लेने का सािन  

12.3 बे्सक ऑक्सिजन िनेस/वलएि ंकां 
[शोधित गमि िात ु को बीओएि 
कनिटिर में एाला जाता है, जहां इसे 
इस्पात में पररिनत ित करने के र्लए 
प्रससं्क त ककया जाता है, प्जसकी किर 
लएैल िनेस (एलएि) में आपनूत ि की 
जाती है] 

65%  क्लपै्म्स पगं के साा लांस बॉएी, 
लांस कैररज, लांस गाइए, 
लांस होइस्ट और ट्रॉली, 
सहायक उपकरणों के साा 
लांस कॉपर दटतस। 

 आपातकालीन दटप्ल्टंग ड्राइि 
के र्लए न्यमेूदटक मोटसि। 
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 ज्िाइंट के साा बॉटम 
प्स्टररगं प्रणाली, िाल्ि 
स्टेशन और रोटरी  

 सहायक उपकरणों के साा 
ऑक्सीजन/आगिन/नाइट्रोजन 
के र्लए िाल्ि स्टेशन  

 सहायक उपकरणों के साा 
उप-लांस प्रणाली 

 सरी सहायक उपकरणों 
सदहत कंटेनर प्रयोगशाला। 

 सहायक उपकरणों के साा 
स्िचार्लत गसै कपर्लगं 
(ऑटो कपलर)। 

 कनिटिर रेककंग मशीन। 

 कनिटिर टैप होल बिलने की 
मशीन 

 ररफै्रक्टरी ननगरानी (लेजर) 
मशीन। 

12.4 सलेप्क्िक एकत  िनेस ािूनट 
(प्राार्मक सामग्री जसैे स्कै्रप, 
एी.आर.आई., वपग आयरन और गमि 
िात ु को विद्यतु ऊजाि का उपयोग 
करके तरल इस्पात में पररिनत ित ककया 
जाता है, प्जससे कच्च े माल को 
वपघलाया और पररष्क त ककया जाता है) 

70%  सहायक उपकरणों के साा 
इलेक्ट्रोए रेगलेुशन प्रणाली 

 िनेस ट्रांसिामिर सदहत हाई 
करंट प्रणाली 

 सहायक उपकरणों के साा 
ऑक्सीजन और काबिन 
इंजेक्शन प्रणाली 

 सहायक उपकरणों के साा 
मनैअुल तापमान मापन और 
नमनूाकरण लांस  
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12.5 लएैल िनेस ािूनट 
[तरल इस्पात को िानंछत ग्रेए प्रातत 
करने के र्लए ससंाधित/शोधित ककया 
जाता है और ननरंतर काप्स्टंग मशीन 
(सीसीएम) को आपनूत ि ककए जाने से 
पहले बिर स्टॉक के रूप में रखा जाता 
है] 

70%  सहायक उपकरणों के साा 
इलेक्ट्रोए विननयमन प्रणाली 

 सहायक उपकरणों के साा 
मनैअुल तापमान मापन और 
नमनूाकरण लांस  

12.6 एरवच/एरवच-ओबि ािूनट 
[आिश्यक विघदटत गसै स्तर प्रातत 
करने के र्लए तरल इस्पात को एीगसै 
ककया जाता है और किर ननरंतर 
काप्स्टंग मशीन (सीसीएम) को आपनूत ि 
की जाती है] 

65%  सहायक उपकरणों के साा 
गसै प्स्टररगं र्सस्टमिर्लफ्ट 
गसै प्स्टररगं र्सस्टम िॉल्ि 
स्ट ए  

 सहायक उपकरणों के साा 
ऑक्सीजन लांस प्रणाली 

 सहायक उपकरणों के साा 
हाइडड्रस मापन प्रणाली 

12.7 सिि काप्स्ट ि सकां 
(स्लबै कास्टर/ कबलेट/ ब्लमू राउंए/ 
कॉम्स बी/ बीम ब्ल क) 
[तरल इस्पात को ननरंतर काप्स्टंग 
मशीन (सीसीएम) में स्लबै, कबलेट या 
ब्लमू में ढाला जाता है] 

65%  सहायक उपकरणों सदहत 
लएैल स्लगै डएटेक्शन प्रणाली 

 कॉपर ्यबू और तलेट, मोल्ए 
ऑसीलेशन र्सलेंएर। 

 रोटरी यनूनयन। 

 सहायक उपकरणों सदहत 
सतत  तापमान माप 
प्रणाली। 

 सहायक उपकरणों के साा 
टॉचि कदटगं मशीन/ 
आपातकालीन टॉचि कटर  

 सहायक उपकरणों सदहत 
विद्यतु ड्राइि र्सस्टम सदहत 
डएबरुर मशीन 

 माककिं ग मशीन। 
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 सहायक उपकरणों सदहत रोल 
गपै चेकर 

 सहायक उपकरणों के साा 
इलेक्ट्रोमगै्नेदटक प्स्टरर 
ीईएमएस िइलेक्ट्रोमगै्नेदटक 
बे्रककंग ीईएमबीआर  प्रणाली  

13 फ्लटै ्रादों  ्मल्स 
13.1  ॉट प्स्िर ्मल्स/ तलेट ्मल 

(बाउंड्री र्लर्मट: सहायक उपकरणों 
सदहत) स्लबै याएि से डएस्पचै बे तक  

50%  एी-स्केलर, र्मल स्ट ए, बेए 
तलेट, बकैअप रोल, िकि  रोल, 
र्मल प्स्पएंल, चॉक्स, एजीसी 
र्सलेंएर, बेंडएगं ब्लॉक और 
र्सलेंएर, र्शयर, एाउन 
कॉइलर, एंटी-कफ्रक्शन रोल 
नेक बेयररगं, ऑयल किल्म 
बेयररगं, र्मल ररड्यसूर, लोए 
सेल, धाकनेस गॉज, प्रोिाइल 
गॉज, लेिलर, रोल ग्राइंडएगं 
मशीन, कॉइल माककिं ग 
मशीन, तलेट माककिं ग मशीन, 
र्मल स्ट ए मोटसि और र्मल 
स्ट ए एमिी ड्राइि र्सस्टम, 
ऑटोमेशन र्सस्टम आदि। 

13.2 सिएरवम (रिवलटीसिवम) 
(बाउंड्री र्लर्मट: वपकर्लगं लाइन प्रिेश 
से र्मल ननकास तक) 

50%  िेप्ल्एगं मशीन, टेंशन लेिलर, 
र्मल स्ट ए, बकैअप रोल, 
एंटीकफ्रक्शन बीयररगं, ऑयल 
किल्म बीयररगं, रोल चॉक्स, 
रोल िोसि र्सलेंएर, रोल बेंडएगं 
और रोल र्शप्फ्टंग र्सलेंएर, 
र्मल प्स्पएंल, लोए सेल, 
पोप्जशन ट्रांसड्यसूर, 
इलेक्ट्रोस्टेदटक ऑइलर, 
साइए दट्रमर, स्टीयररगं 
र्सस्टम, सरिेस इंस्पके्शन 
र्सस्टम, धाकनेस गेज, लेजर 
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स्पीए गेज, टेंर्सयोमीटर, 
फ्लटैनेस गॉज, टेंशन रील, 
र्मल ररड्यसूर, र्मल स्ट ए 
मोटसि और र्मल स्ट ए एमिी 
ड्राइि र्सस्टम, ऑटोमेशन 
र्सस्टम आदि। 

13.3 सिएरवम (वचएिजिवल) 
(बाउंड्री र्लर्मट: टेम्स पर र्मल और टेंशन 
लेिलर सदहत एचएीजीएल में प्रिेश से 
ननकास तक) 

60%  िेप्ल्एगं मशीन, रेडएएंट ्यबू 
िनेस, जेट कूर्लगं र्सस्टम, 
इंएक्शन हीदटगं के साा 
कोदटगं पॉट, पॉट रोल, एयर 
नाइि िाइवपगं र्सस्टम, 
टेंशन लेिलर, विड्ा गॉज, 
धाकनेस गेज, कोदटगं मोटाई 
गॉज, लोए सेल, रोल िोसि 
र्सलेंएर, र्मल स्ट ए मोटसि 
और र्मल स्ट ए ड्राइि 
र्सस्टम, ऑटोमशेन र्सस्टम, 
आदि। 

13.4 सिएरवम (वसरिवम) 
(बाउंड्री र्लर्मट: एसपीएम में प्रिेश से 
ननकास तक) 

50%  र्मल स्ट ए, बकैअप रोल, 
एंटीकफ्रक्शन बीयररगं, ऑयल 
किल्म बीयररगं, रोल चॉक्स, 
रोल िोसि र्सलेंएर, र्मल 
प्स्पएंल, इलेक्ट्रोस्टेदटक 
ऑइलर, कॉइल माककिं ग 
र्सस्टम, लोए सेल, धाकनेस 
गॉज, र्मल स्ट ए मोटसि और 
र्मल स्ट ए एमिी ड्राइि 
र्सस्टम, ऑटोमशेन र्सस्टम, 
आदि। 

13.5 सिएरवम (बेल वनि्ल  ि िनेस) 
(बाउंड्री र्लर्मट: िनेस बेस से पोस्ट 
शीतलन उपस्कर तक) 

55%  िनेस, स्िचालन प्रणाली, 
आदि। 
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13.6 सिएरवम (कलर कवटट ि लासन) 
(बाउंड्री र्लर्मट: सीसीएल में प्रिेश से 
ननकास तक) 

80%  कोटर, कोदटगं धाकनेस गजे, 
डएप्जटल वप्रटंर, टेंशन लेिलर, 
स्िचालन आदि। 

14 लॉि ्रादों  ्मल्स 
14.1 बार्मल/एब्लएूरवम/वमवम/वलवसवम 

(बाउंड्री र्लर्मट: िनेस प्रिेश से लेकर 
प्रेिण तक) 

75%  िास्ट किननर्शगं ब्लॉक, रोल 
टननिंग लेा, प्रोिाइल गजे, 
स्िचालन प्रणाली आदि। 

14.2 रेल ्मल/भारी स रचनामक ्मल 
(बाउंड्री सीमा: सामग्री ह एर्लगं को 
छोडकर िनेस प्रिेश से लेकर रेल 
िेप्ल्एगं सयंतं्र के ननकास तक   

45%  र्मल स्टैण्ए, र्मल मोटर एि ं
ड्राइि र्सस्टम, हीट ट्रीटमेंट 
सवुििा, स्टे्रटननगं मशीन, 
एनएीटी सवुििाएं, िेप्ल्एगं 
मशीन, प्रोिाइल गेज, हॉट 
सॉ, कोल्ए सॉ, हॉट माककिं ग 
मशीन, रोल टननिंग लेा, सॉ 
ग्राइंडएगं मशीन, स्िचालन 
प्रणाली र्सस्टम आदि। 

15 व् ील स ा राल 
(तयैार पदहये के र्लए राउंएिइनगोट की 
प्राप्तत) 

30%  सकुि लर सॉ, िोप्जिंग प्रसे, 
व्हील रोर्लगं र्मल, व्हील 
डएर्शगं पे्रस, व्हील स्टैप्म्स पगं 
मशीन, ररम स्पइंैग मशीन, 
मोबाइल चाजिर, (ह एर्लगं 
रोबोट), मशीननगं सवुििाएं, 
परीक्षण सवुििाएं, स्िचालन 
प्रणाली आदि। 

16 ररफै्रक्टरी बिक (कच्चे माल की प्राप्तत 
से लेकर तयैार कब्रक तक) 

50%  हाइड्रोर्लक प्रेस 

17 सलेप्क्िकल (विद्यतु गणुित्ता प्रणाली) 30%  एमिी  स्टेटकॉम 
(स्टेदटक र्सकं्रोनस 
कम्स पेन्सेटर  प्रणाली  
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ररर्शष्ट-ि 

लह  वन  सस्राि क्षरेाल में स्नदेों शि प्रहद्ावधिक्रकाक कव बढाना देों ना 

1) ्द्देों श्ा: 
इस्पात विननमािण के सरी चरणों में स्ििेशी प्रौद्योधगककयों को अपनाने, विकास और विस्तार को 
प्रोत्सादहत करके रारतीय लौह एि ंइस्पात क्षते्र में आत्मननरिरता को बढािा िेना। 

2) िनषा क्षेराल: 
यह नीनत इस्पात बनाने या इस्पात विननमािण सयंतं्र स्ाावपत करने िाले केन्द्रीय साििजननक क्षेत्र के 
उद्यमों पर लाग ूहोती है। 

3) नििि िनदेों श: 

3.1  ऐसे मामल ेजहां पहले की इंजीननयररगं और आपनूत ि के र्लए प्रौद्योधगकी और प्रमाण उपलब्ि 
ह , लेककन ितिमान क्षमता आिश्यकता से मेल नहीं खात ेह , ऐसे मामलों में स्ििेशी प्रौद्योधगकी 
प्रिाताओ ंके र्लए ननम्स नर्लिखत शतें लाग ूहोंगी: 

3.1.1 उत्पािन क्षमता प्रस्तावित सयंतं्र की क्षमता का 30% होगी 

3.1.2 विके्रताओं के साा स्पष्ट गठजोड की उपलब्िता 

3.1.3 प्रस्तावित सयंतं्र की क्षमता के कम स ेकम 75% के र्लए पररयोजनाओं की विस्त त 
इंजीननयररगं का अनरुि 

3.2  ऐसे मामले जहां प्रौद्योधगकी उपलब्ि है, लेककन पहले आपनूत ि के र्लए कोई सिंरि उपलब्ि 
नहीं है, ऐसे मामलों में स्ििेशी प्रौद्योधगकी प्रिाताओं के र्लए ननम्स नर्लिखत शतें लाग ूहोंगी: 

3.2.1 स्ििेशी प्रौद्योधगकी आपनूत िकताि ने प्रस्तावित पररयोजना की कम से कम 75% 
विशिेताओं से मेल खात ेहुए पररयोजनाओं की विस्त त इंजीननयररगं की है  

3.2.2 स्ििेशी प्रौद्योधगकी आपनूत िकताि ने प्रस्तावित पररयोजना की महत्िपणूि विशिेताओ ं
से 100% मेल खात ेहुए विस्त त इंजीननयररगं की है  

3.2.3 विके्रताओं के साा स्पष्ट गठजोड की उपलब्िता 

3.2.4 प्रौद्योधगकी उपलब्िता के प्रमािणक साक्ष्य ीअन्य पयाितत साक्ष्य पर आईपीआर  

4) कााातनान िनरीक्षर्: 

इस्पात मतं्रालय द्िारा गदठत स्ाायी सर्मनत कायािन्ियन की ननगरानी करेगी, वििािों का समािान करेगी 
ताा पात्रता एि ंप्रोत्साहन मानिंएों को समय-समय पर अद्यतन करेगी। 
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प्ररराल- 1 

लह  वन  सस् राि ् रादों कप रू जििि माल में घरेल ूमलू् ानितन के स ब ि में 100प- रुरव मलू्ा के स् टाम् र 
रेरर रर टदों व जाने के ्लव स् न-प्रमार्न शरथ-रराल  ेि ुप्रारूर  

िारीख:   

म  ________ सपुतु्र, सपुतु्री, पत् नी, _____________________, ननिासी _______________________ 

__________________________________ एतद्द्िारा ननष् ठापिूिक ननम्स नानसुार िचन िेता हूाँ और घोिण 
करता हूाँ:  

कक म  अधिसचूना स.ं : ______________________________________ के माध् यम से जारी की गई 
रारत सरकार की नीनत के ननयम और शततों  का पालन करने के र्लए सहमत हूाँ। 

कक यहां नीचे िी गई सचूना मेरे सिोत् तम ज्ञान और विश् िास के अनसुार सही है और म  घरेल ूमलू् यिििन 
का आकलन करने के प्रयोजन से प्रापण एजेंसीीयों  के समक्ष सगंत ररकाएि प्रस् ततु करने का िचन िेता हंू।  

कक सरी इनपु् स के र्लए घरेल ूमलू् यिििन प्जसमें उक् त लौह एि ंइस् पात उत् पाि शार्मल ह  का सत् यापन 
मेरे द्िारा कर र्लया गया है और म  उसमें ककये गये िािों की सत् यतता के र्लए प्जम्स  मेिार हंू।  

कक इसमें उप्ल्लिखत उत् पाि घरेल ूमलू् यिििन सही नहीं पाये जाने और मलू् यिििन के र्लए ननिािररत मानिंएों 
को परूा न ककये जाने की प्स्ानत में, घरेल ूमलू् यिििन का आकलन करने के प्रयोजन से प्रापण एजेंसीीयों  
के आकलन के आिार पर म  36 महीनों की अिधि के र्लए ककसी सरकारी ननवििा के र्लए अयोग् य ठहराया 
जाऊंगा। इसके अनतररक्त म  इस प्रकार के आकलन की सरी लागतों का िहन करंूगा।  

कक म ने अधिसचूना सखं् या ___________ प्जसमें सरकारी अधिप्राप्तत में घरेल ूस् तर पर ननर्मित लौह एि ं
इस् पात उत् पािों को िरीयता िी गई है, में सिंर्रित सरी शततों  का पालन ककया है और यह कक प्रापण एजेंसी 
को एतद्द्िारा अधिकार दिया जाता है कक िह मेरे ईएमएी को जब् त करे। यह री िचन िेता हंू कक म  
आकलन की लागत का रगुतान करंूगा और ननवििा िस् तािेज में याा उप्ल्लिखत सरी शाप्स्त रार्श का 
रगुतान करंूगा।  

म  8 िितों  की अिधि के र्लए कम्स  पनी के ररकॉएि में ननम्स  नर्लिखत सचूना रखने के र्लए सहमत हंू और ककसी 
सांविधिक प्राधिकारी को सत् यापन के र्लए इसे उपलब् ि कराऊंगा।  
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i. बोलीिाता का नाम और ब् यौरा ीपजंीक त कायािलय, विननमािण इकाई का स् ाान, काननूी प्रनतष् ठान 
की प्रक नत  

ii. िह तारीख जब यह प्रमाण पत्र जारी ककया गया है।   

iii. लौह एि ंइस् पात उत् पाि प्जसके र्लए यह प्रमाण पत्र प्रस् ततु ककया गया है।  

iv. प्रापण एजेंसी प्जसे यह प्रमाण पत्र प्रस् ततु ककया गया है।  

v. िािा की गई घरेल ूमलू् यिििन की प्रनतशतता और क् या यह ननिािररत घरेल ूमलू् यिििन के थ्रेशोल्ए 
िेल्य ूको परूा करता है।  

vi. विननमािताीओ ं इकाई का नाम और सपंकि  वििरण  

vii. लौह एि ंइस् पात उत् पािों की ननिल कबक्री कीमत  

viii. सयंतं्र तक राडा, बीमा और रखरखाि 

ix. लौह एि ं इस् पात उत् पािों का ननमािण करने के र्लए उपयोग ककए जाने िाले इनपटु इस् पात 
ीआयानतत  की सचूी और कुल लागत मलू् य। 

x. घरेल ूस् तर पर इनपटु इस् पात की सचूी और कुल लागत 

xi. यदि इनपटु इन हाऊस नहीं हो, तो क पया आपनूत िकतािओं से प्रातत घरेल ूमलू् यिििन प्रमाणपत्र 
सलंग् न करें। 

xii. आयानतत इनपटु इस् पात के र्लए, सीआईएि मलू् य के ब्रेक-अप के साा रारतीय पोटि पर ल एएे 
कोस्ट, शलु् क एि ंकर, पोटि ह एर्लगं सबंिंी शलु्क और अतंिेशीय राड ेकी लागत का ब् यौरा।  

ीसकांपिमत का नाम  के ्लव िथा की ओर से 

अधिक त हस् ताक्षरकताि ीननिेशक बोएि द्िारा विधिित अधिक त ककये जाने के र्लए  

<नाम, पिनाम और सपंकि  स.ं की प्रविप्ष्ट करें> 

[िा. स.ं 8(2)/2023–आई एी-I] 

अर्रजीत नरेंद्र, संयुक्त सधचि 
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MINISTRY OF STEEL 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 26th May, 2025 

 G.S.R. 341(E).— In supersession of earlier Domestically Manufactured Iron & Steel Products 

Policy, the revised Domestically Manufactured Iron & Steel Products Policy-2025 for providing preference 

to Domestically Manufactured Iron & Steel Products in Government procurement is hereby published for 

general information. 

 

POLICY FOR PROVIDING PREFERENCE TO DOMESTICALLY MANUFACTURED IRON & 

STEEL PRODUCTS IN GOVERNMENT PROCUREMENT- REVISED, 2025 

1. Background 

1.1. This policy provides preference for Domestically Manufactured Iron and Steel 

Products (DMI&SP) in Government procurement. 

1.2. The policy applies to procurement of iron & steel products notified in Appendix A. In 

Appendix B, the minimum domestic content and an exempted list of capital goods for 

manufacturing iron & steel products which can be imported have been listed. 

Appendix C contains the policy for promoting the procurement of technology from 

the indigenous technology suppliers.  

2. Definitions 

2.1. Bidder may be a domestic/ foreign manufacturer of iron & steel or their selling agents/ 

authorized distributors/authorized dealers/ authorized supply houses or any other 

company engaged in the bidding of projects funded by Government agencies. 

2.2. Domestically Manufactured Iron & Steel Products are those iron and steel products 

that are manufactured by entities that are registered and established in India, including 

in Special Economic Zones (SEZs). 

2.3. Domestic Manufacturer is a manufacturer of iron & steel products conforming to 

guidelines in section 7 and the definition of ‘manufacturer’ as per the Central Excise 

Act. 

2.4. Domestic value addition means the amount of value added in India which shall be the 

total value of the item to be procured (excluding net domestic indirect taxes) minus the 

value of imported content in the item (including all custom duties) as a proportion of 

the total value of the item to be procured, in percent. The ‘domestic value addition’ 

definition shall be in line with the DPIIT guidelines and shall be suitably amended in 

case of any changes by DPIIT in the future. For the purpose of this policy document, 

domestic value addition and local content have been used interchangeably. 

% Domestic value addition = 

{Total value of the item to be procured (excluding net domestic indirect 

taxes) – The value of imported content in the item (including all customs 

duties)} 

X 100% 

{Total value of the item to be procured} 

2.5. Finished Steel shall mean flat and long products, which can be subsequently 
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processed into manufactured items. 

2.6. Government for the purpose of the Policy means Government of India. 

2.7. Government agencies include Government PSUs, Societies, Trusts, and Statutory 

bodies set up by the Government of India. 

2.8. Indigenous Technology: A technology shall be deemed to be Indigenous technology 

if, at least 51 % of the entity’s equity is held by Indian residents and the IPR is owned 

or co-owned by an Indian entity or licensed exclusively to them and the core 

engineering R&D, and project execution capabilities reside in India. 

2.9. L1 means the lowest tender or the lowest bid or the lowest quotation received in a 

tender, bidding process, or other procurement solicitation as adjudged in the evaluation 

process as per the tender or other procurement solicitation. 

2.10.  MoS shall mean Ministry of Steel, Government of India. 

2.11.  Margin of purchase preference means the maximum extent to which the price quoted 

by a domestic supplier may be above L1 for the purpose of purchase preference. In the 

case of DMI&SP policy, the margin of purchase preference shall be 2 0 %  for items 

in Appendix B. 

2.12. Melt & Pour is defined as the steel that has been produced in a steel-making furnace 

and poured into its first solid shape. The location where this process takes place is 

called the country of melt and pour (COM). The COM is the original location where 

crude steel is first produced in a liquid state and poured into its first solid shape. The 

first solid shape can be a semi-finished product, like a slab, billet, ingot, or a finished 

steel mill product. 

2.13.  Net Selling Price shall be the invoiced price excluding net domestic taxes and duties. 

2.14.  Semi-Finished Steel shall mean Ingots, billets, blooms, and slabs, which can be 

subsequently processed into finished steel. 

3. Exclusions 

3.1. Waivers may be granted by the Ministry of Steel to all such Government procurements 

subject to the below conditions: 

3.1.1. Where specific grades of steel are not manufactured in the country, or 

3.1.2. Where the quantities as per the demand of the project cannot be met through 

domestic sources. 

3.2. Exemption requests shall be submitted to the Standing Committee along with sufficient 

proof of unavailability of iron & steel products domestically. 

4. Standing Committee 

4.1. A Standing Committee chaired by the Secretary (Steel), shall oversee the 

implementation of the policy. 

4.2. The Committee shall comprise of experts drawn from Industry/Industry 
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Association/Government Institution or Body/Ministry of Steel. The said Committee 

in MoS shall have the mandate for the following: 

4.2.1. Monitor the implementation of the policy. 

4.2.2. Review and notify the list of Iron & Steel products, the domestic content 

requirement criteria and policy directives as mentioned in Appendix A, Appendix 

B and Appendix C. 

4.2.3. Issue necessary clarifications for implementation of the policy including grant of 

exclusions to procuring agencies as per Para 3. 

4.2.4. Constitute a grievance redressal committee for preliminary examination of 

complaints related to implementation of this policy. 

4.2.5. Issue directions for suitable action to Ministries/Departments concerned in case 

of non-compliance with this policy by the procuring agency and advise. 

4.3. Wherever a procuring entity concludes that an unreasonably high price has been 

quoted by the sole bidder/manufacturer, the matter may be referred to the Committee. 

In such cases, the procuring entity would be required to substantiate its case with 

complete and thorough documentation. 

4.4. Specifying foreign certifications/unreasonable technical specifications in bid 

document is a restrictive and discriminatory practice against local suppliers. If foreign 

certification is required to be stipulated because of non-availability of Indian Standards 

and/or for any other reason, the same shall be done only after written approval of the 

Committee. 

 

5. Applicability 

5.1. The policy applies to every Ministry or Department of Government and all 

agencies/entities under their administrative control and to projects funded by these 

agencies for the purchase of iron & steel products for government projects. All Central 

Sector Schemes (CS)/Centrally Sponsored Schemes (CSS) for which procurement is 

made by States and Local Bodies, come within the purview of this Policy if that 

project/ scheme is fully/partly funded by the Government of India. 

5.2. The policy applies to public sector steel manufacturers and agencies/entities under their 

administrative control for purchase of capital goods (Appendix-B) for manufacturing 

iron & steel products.  

5.3. Appendix-B contains the exemption list of capital goods used in manufacturing iron 

& steel products which can be imported, and the minimum domestic content 

requirement for respective packages. The domestic value addition for Capital Goods, 

as indicated, is subject to change; for example, if some capital goods components can 

be manufactured in the country, the domestic value addition percentage may go up.  

5.4. A purchase preference of 20% is applicable for capital goods used in steel 

manufacturing. For example, if the lowest bidder (L1) for an importable capital good 

is a foreign company with a quoted price of INR 100 crores for the product package, 

under the policy, procurement preference of 20% will be applicable to a domestic 
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supplier of the same capital good. 

5.5. Appendix-C contains directives and methodology for steelmaking CPSEs to procure 

from indigenous technology suppliers. 

5.6. The policy shall apply to projects and non-projects where the total procurement value of 

iron and steel products (Appendix-A) in a contract is greater than Rs. 5 lakhs, on 

itemised basis. 

5.7. No Global Tender Enquiry (GTE) shall be invited for tenders related to the 

procurement of iron and steel products (Appendix-A of the DMI&SP Policy). No 

Global Tender Enquiry (GTE) shall be invited for tenders related to the procurement 

of Capital Goods for manufacturing iron & steel products (Appendix-B of the 

DMI&SP Policy) having estimated value up to Rs. 200 Crore except with the approval 

of competent authority as designated by Department of Expenditure. 

5.8. The policy applies to the purchase of iron & steel products by private agencies for 

fulfilling an EPC contract and/or any other requirement of a Ministry or Department 

of Government or their PSUs. 

 

6. Tender procedure for procurement 

6.1. Procuring agencies shall follow standard procurement procedures, in accordance with 

instructions of the Ministry of Finance and CVC while adhering to DMI&SP policy. 

6.2. The tender document, for procurement of both Goods as well as for EPC contracts, 

should explicitly outline the qualification criteria for adherence to the requirement as 

mentioned in Appendix A and Appendix B. 

6.3. Domestic manufacturers of products under Appendix-A and Appendix-B shall self-

certify the local content as per form-1 placed in the policy, at the time of bidding. 

6.4. Bidders who are selling agents/authorized distributors/authorized dealers/authorized 

supply houses of the domestic manufacturers of iron & steel products, covered by 

Appendix-A, are eligible to bid with self- certification on behalf of the domestic 

manufacturers under the policy, subject to the bidder furnishing an authorisation 

certificate issued by the domestic manufacturer at the time of delivery. 

6.5. For products covered under Appendix B of the DMI&SP policy, the bidder shall 

furnish certification issued by the statutory auditor or cost auditor of the company (in 

the case of companies) or from a practicing cost accountant or practicing chartered 

accountant (in respect of suppliers other than companies) declaring that the capital 

goods to be used in iron & steel industry are domestically manufactured in terms of the 

domestic value addition prescribed. 

6.6. If Indian suppliers of an item are not allowed to participate and/ or compete in 

procurement by any foreign government, due to restrictive tender conditions which 

have direct or indirect effect of barring Indian companies such as registration in the 

procuring country, execution of projects of specific value in the procuring country etc., 

it shall provide such details to the procuring entities for appropriate reciprocal action. 

6.7. Entities of countries that have been identified by the Ministry of Steel as not allowing 
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Indian companies to participate in their Government procurement for any item related 

to the Ministry of Steel shall not be allowed to participate in Government procurement 

in India for all items related to Ministry of Steel, except for the list of items published 

by Ministry of Steel permitting their participation. 

6.8. The stipulation above shall be part of all tenders including those on GeM portal invited 

by the Central Government procuring entities. 

6.9. In case restrictive or discriminatory conditions against domestic suppliers are included 

in bid documents, an inquiry shall be conducted by the Administrative Department 

undertaking the procurement (including procurement by any entity under its 

administrative control) to fix responsibility for the same. Thereafter, appropriate 

action, administrative or otherwise, shall be taken against erring officials of 

procurement entities under relevant provisions. Intimation on all such action shall be 

sent to the Standing Committee under the DMI&SP policy. 

6.10.  A supplier debarred by any procuring entity for violation of this Order shall not be 

eligible for preference under this Order for procurement by any other procuring entity 

for the duration of the debarment. The debarment for such other procuring entities shall 

take effect prospectively from the date on which it comes to the notice of other 

procurement entities. 

6.11.  In case, the matter is referred to the Ministry of Steel, the grievance redressal 

committee set up under the MoS shall dispose of the complaint within 4 weeks of its 

reference and receipt of all documents from the bidder after taking into consideration, 

the view of the Government Agency. The bidder shall be required to furnish the 

necessary documentation in support of domestic value addition claimed in iron & steel 

products to the grievance redressal committee under MoS within 2 weeks of the 

reference of the matter. 

6.12.  Procuring agency shall define the penalties, in case of a wrong declaration by the 

bidder of the prescribed domestic value addition, in the tender document. The penalties 

may include forfeiting of the EMD, other financial penalties, and blacklisting of such 

manufacturer/service provider etc., in terms of extant rules. 

 

7. Implementation monitoring by the Ministry of Steel 

7.1. The policy provisions shall be applicable for 5 years from the date of publication and 

may further be extended at the discretion of the Ministry of Steel. 

7.2. MoS shall be the nodal ministry to monitor the implementation of the policy. 

7.3. Agencies covered under DMI&SP policy shall send declaration on a quarterly basis 

indicating the extent of compliance to the policy and reasons for non-compliance 

thereof, during the preceding financial year.  
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Appendix-A 

List of iron and steel products which can only be procured from domestic sources 

Sl. 

No. 

 

Iron & Steel Products 

HS code Condition 

1 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or 

more, hot rolled, not clad, plated or coated 

7208 Melt & Pour 

2 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or 

more, cold rolled (cold-reduced), not clad, plated or coated 

7209 Melt & Pour 

3 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or 

more, clad, plated or coated 

7210 Melt & Pour 

4 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of less than 

600 mm, not clad, plated or coated 

7211 Melt & Pour 

5 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of less than 

600 mm, clad, plated or coated 

7212 Melt & Pour 

6 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of iron or non-

alloy steel 

7213 Melt & Pour 

7 Other bars and rods of iron or non-alloy steel, not further worked 

than forged, hot rolled, hot-drawn or hot-extruded, but including those 

twisted after rolling 

7214 Melt & Pour 

8 Other bars and rods of iron or non-alloy steel 7215 Melt & Pour 

9 Angles, shapes and sections of iron or non-alloy steel 7216 Melt & Pour 

10 Wire of iron or non-alloy steel 7217 Melt & Pour 

11 Flat-rolled products of stainless steel, of a width of 600 mm or more 7219 Melt & Pour 

12 Flat-rolled products of stainless steel, of a width of less than 600 mm 7220 Melt & Pour 

13 Other bars and rods of stainless steel; angles, shapes and sections of 

stainless steel 

7222 Melt & Pour 

14 Wire of other alloy steel 7229 Melt & Pour 

15 Rails, railway or tramway track construction material of iron or steel 7302 Melt & Pour 

16 Tubes, pipes and hollow profiles, of cast iron 7303 Melt & Pour 

17 Tubes, pipes and hollow profiles, seamless, of iron (other than cast iron) 

or steel 

7304 Melt & Pour 

18 Other tubes and pipes (for example, welded, riveted or similarly closed), 

having circular cross-sections, the external diameter of which exceeds 

406.4 mm, of iron or steel 

7305  

Melt & Pour 

19 Other tubes, pipes and hollow profiles (for example, open seam or 

welded, riveted or similarly closed), of iron or steel 

7306 Melt & Pour 

20 Tube or pipe fittings (for example, connectors/couplings, elbow 

sleeves), of iron or steel 

7307 Melt & Pour 

21 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of stainless steel 7221 Melt & Pour 

22 Wire of stainless steel 7223 Melt & Pour 

23 Flat-rolled products of other alloy steel, of a width of 600 mm or 

more, including electrical steel 

7225 Melt & Pour 

24 Flat-rolled products of other alloy steel, of a width of less than 600 

mm, including electrical steel 

7226 Melt & Pour 

25 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of other alloy 

steel 

7227 Melt & Pour 
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26 Other bars and rods of other alloy steel; angles, shapes and sections, of 

other alloy steel; hollow drill bars and rods, of alloy or non alloy 

steel 

7228 Melt & Pour 

27 Sheet piling of iron or steel, whether or not drilled, punched or made 

from assembled elements; welded angles, shapes and sections, of iron 

or steel 

7301 Melt & Pour 

28 Structures (excluding prefabricated buildings of heading 9406) and 

parts of structures 

7308 Melt & Pour 

29 Reservoirs, tanks, vats and similar containers for any material (other 

than compressed or liquefied gas), of iron or steel, of a capacity 

exceeding 300 

whether or not lined or heat insulated, but not fitted with mechanical or 

Thermal equipment 

7309 Melt & Pour 

 

30 

Tanks, casks, drums, cans, boxes and similar containers, for any 

material(other than compressed or liquefied gas), of iron or steel, of 

a capacity not exceeding 300L,whether or not lined or heat-insulated, but 

not fitted with mechanical or thermal equipment 

 

7310 

Melt & Pour 

31 Containers for compressed or liquefied gas, of iron or steel 7311 Melt & Pour 

32 Stranded wire, ropes, cables, plaited bands, slings and the like, of 

iron or steel, not electrically insulated 

7312 Melt & Pour 

 

33 

Barbed wire of iron or steel; twisted hoop or single flat wire, barbed or 

not, and loosely twisted double wire, of a kind used for fencing, of 

iron or steel 

 

7313 

Melt & Pour 

34 Grill, netting and fencing, of iron or steel wire; expanded metal of 

iron or steel 

7314 Melt & Pour 

35 Chain and parts thereof, of iron or steel 7315 Melt & Pour 

36 Anchors, grapnels and parts thereof, of iron or steel 7316 Melt & Pour 

37 Articles of iron and steel 7317 Melt & Pour 

38 Articles of iron and steel 7318 Melt & Pour 

39 Articles of iron and steel 7319 Melt & Pour 

40 Springs and leaves for springs, of iron or steel 7320 Melt & Pour 

 

41 

Stoves,ranges,grates,cookers(includingthosewithsubsidiaryboilersforcent

ral heating), barbecues, braziers, gas-rings, plate warmers and similar 

non- electric domestic appliances, and parts thereof, of iron or steel 

 

7321 

Melt & Pour 

 

42 

Radiators for central heating, not electrically heated, and parts 

thereof, of iron or steel; air heaters and hot air distributors, not 

electrically heated, incorporating a motor-driven fan or blower, and 

parts thereof, of iron or steel 

 

7322 

Melt & Pour 

43 Tables and similar house hold articles and parts thereof, of iron or steel 7323 Melt & Pour 

44 Sanitary ware and parts thereof, of iron or steel 7324 Melt & Pour 

45 Other cast articles of iron or steel 7325 Melt & Pour 

46 Electrical steel and other articles of iron or steel 7326 Melt & Pour 

47 Railway or tramway passenger coaches, not self-propelled 8605 Melt & Pour 

48 Railway or tramway goods vans and wagons, not self-propelled 8606 Melt & Pour 

49 Parts of railway or tramway locomotives or rolling-stock; such as 

bogies, bissel-bogies, axles and forged wheels, and parts thereof 

8607 Melt & Pour 
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Appendix- B 

Indicative list of Capital Goods (non-exhaustive) which can be imported for Manufacturing Iron & 

Steel products, and minimum Domestic content applicable for the package 

S. no. Plant /Unit package Minimum 

domestic content of 

Capital Goods (%) 

Importable Items 

1 Raw Material Handling 

System 

 (Boundary Limit – from Wagon 

Tippler  to respective user units) 

95% Barrel Couplings, Heavy Duty 

Bearings, Crane Rail Lubrication 

System, Slew Ring Bearings, 

Tongs (Special), Vibration 

Isolation   System (Spring   

Damper). 

2 Mineral beneficiation  

(iron ore and coal) equipment 

(Boundary Limit:  from 

Receiving of ROM at the crusher 

hopper, comminution, segregation, 

ore/coal processing up to final 

product preparation) 

75%  Wet High Intensity Magnetic 

Separator / High Gradient Magnetic 

Separator 

 Heavy Media Cyclone 

 Gyratory Crusher 

 Spiral Concentrator 

 Online Ash Analyser 

3 Mining Machinery (Boundary 

Limit: Equipment for drilling, 

raising, haulage, and mine 

preparation) 

80% Dumper (above 220 tons pay load 

capacity), Hydraulic Excavators 

(above 10.5 Cubic meter bucket 

capacity) 

4 Coke Oven Battery (Both top 

charged & stamp charged) 

(From Coal bunker to coke discharge 

bucket) 

90% Springs of the anchorage systems, 

COG booster, stamping train, 

bonding press 

5 Coke Dry Quenching Plant 

(From Hot coke receiving bucket to 

discharge chute of cooling chamber) 

90% Mill fan & Motor 

Special Refractory for Twin Flue 

of Cooling Chamber. 

6 By-Product Plant 

(From Primary Gas cooler to clean 

coke oven gas up to the network) 

90% Exhauster & Motor, burner of the 

clause kiln 

Catalyst, Tail gas analyzer, 

Palletization unit. 

7 Sinter Plant Equipment (Boundary 

Limit – Receiving Bin for Raw 

Material to Vibro-Feeder below 

Product Sinter Bin) 

75% High Intensive Mixer & Granulator 

Unit, Pallet cars, Drive Sprocket, 

Main Drive with Gear Box of sinter 

machine, slide rail & curved rail, 

Hot Sinter breaker and Grizzly, 

Annular Dip Rail Cooler, LCI 

Drive system for Sinter Plant 

Exhauster application 

8 Pellet Plant Equipment (Boundary 

Limit – Receiving Ground Hopper 

for flux & Binder, Belt Conveyor

  feeding IOF to product pellet 

belt conveyor) 

85% Pallet car, High Intensive Mixer, 

Balling Discs, Vertical roller mill, 

Drive/discharge end Sprocket 

assembly, Curved rail, Slide rails, 

Single deck roller screen and 

Double deck roller screen, 

Induration Machine Drive 

assembly, Level-2 automation 
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9 Blast Furnace Equipment 

Boundary Limit:  

Input: 

 Raw material- Top of bunkers 

of respective material 

 Cold Blast- Inlet of the snort 

valve 

 Industrial water- BF pump 

house 

Output 

 Hot Metal- Filled in the torpedo 

ladle 

 Granulated Slag- to the 

granulated slag yard 

 

70%  Bell less top gear box, upper seal 

device covering upper material 

gate and upper seal valve, lower 

seal device covering lower 

material gate and lower seal 

valve, Bleeder valve 

 Hearth Refractory (carbon 

blocks) 

 Top Recovery Turbine system 

(TRT) 

 Cu-staves 

 SGI Staves 

 Cast house equipment (Mud 

gun, Drilling machine and main 

trough Manipulator) 

 Probes, Profilometer & Stock 

level indicator (radar type) 

 Gas cleaning plant (AGS 

system) 

 Stove system – ceramic burner 

& technological valve 

 Waste Heat Recovery system 

 Turbo blowers 

 Ball Mill 

 PCI Injection System  

 Level-II automation 

10 Gas based Direct Reduction Plant 

Equipment 

(Boundary Limit: Receipt of raw 

material at the top of the DRI reactor 

& discharge of hot DRI to EAF) 

50%  Reactor charging system 

 Reactor 

 Reactor discharging system 

 Pneumatic transfer to EAF 

 Discharge route to briquetting 

system 

 Briquetting feeding system 

 Briquetting system 

 Reduction gas circuit 

 CO2 removal unit 

 Process gas heater 

 Reformer system 

 Heat Recovery System 

 Process Gas Compressors 

 Blowers 

 Seal Gas System 

 Flue Gas Fan/ Hot Fan 

 Process valves 

 Critical bellows 

 Critical refractories 



[भाग II—खण् ड 3(i)] भारत का रािपत्र : असाधारण 33 

 
 

 Natural Gas pre-treatment 

system  

 Level-II automation 

11 Oxygen Plant 700 tpd & Above 

(Boundary limit: Water, Power at 

oxygen plant boundary) 

30%  Main Air Compressor 

 Booster Air Compressor 

 Expansion Turbine 

 Reboiler 

 Cryogenic Pumps 

 Heat exchange elements of ASU 

12 Steel Making 

12.1 Hot Metal De- De-Sulphurization 

Station (HMDS) Unit with Co- 

Injection Process 

(Hot metal from the blast furnace 

(BF) is received in a torpedo ladle or 

open-top ladle, undergoes 

desulfurization treatment to reduce 

“Sulphur (S)” content, and is then 

transferred to the BOF converter) 

75%  Injection Lance and automatic 

sampling Unit with auxiliaries 

 De-slagging Machines (slag 

raking machine) with auxiliaries 

 Temp. measuring and sampling 

device with auxiliaries 

12.2 Hot Metal De- De-Sulphurization 

Station (HMDS) Unit with 

Mechanical Stirrer (KR) Process 

(Hot metal from the blast furnace 

(BF) is received in a torpedo ladle or 

open-top ladle, undergoes 

desulfurization treatment to reduce 

“Sulphur (S)” content, and is then 

transferred to the BOF converter) 

70%  Impeller, Impeller lifting & 

stirring equipment, Guide Frame 

with auxiliaries 

 De-slagging Machines (slag 

raking machine) with auxiliary 

facilities 

 Temp. measuring and sampling 

device with auxiliaries 

12.3 Basic Oxygen Furnace / LD Unit 

[Treated hot metal is poured into the 

BOF converter, where it undergoes 

processing to convert it into steel, 

which is then supplied to the ladle 

furnace (LF)] 

65 %  Lance body with clamping, Lance 

carriage, Lance guide, Lance 

hoist & trolley, Lance copper tips 

with auxiliaries. 

 Pneumatic motors for emergency 

tilting drive. 

 Bottom stirring system, valve 

station & rotary joint along with 

auxiliaries 

 Valve stations for oxygen/ argon/ 

nitrogen with auxiliaries 

 Sub-lance system with auxiliaries 

 Container lab with all auxiliaries. 

 Automatic gas coupling (auto 

coupler) with auxiliaries. 

 Converter wrecking machine.  

 Converter tap hole changing 

machine 

 Refractory monitoring (laser) 

machine. 
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12.4 Electric Arc Furnace Unit 

(Primary materials such as scrap, 

DRI, pig iron, and hot metal in 

combination are converted into 

liquid steel using electrical energy to 

melt and refine the raw materials) 

70%  Electrode regulation system with 

auxiliaries 

 High current system including 

furnace transformer 

 Oxygen & Carbon Injection 

System with auxiliaries 

 Manual Temp Measuring & 

sampling Lance with auxiliaries 

12.5 Ladle Furnace Unit 

[Liquid steel is processed/ treated to 

achieve the desired grade and held as 

buffer stock before being supplied to 

the continuous casting machine 

(CCM)] 

70%  Electrode regulation system with 

auxiliaries 

 Manual Temp Measuring & 

sampling Lance with auxiliaries 

12.6 RH/ RH-OB Unit 

[The liquid steel is degassed to 

achieve the required dissolved gas 

levels and then supplied to the 

continuous casting machine (CCM)] 

65%  Gas Stirring System/ Lift Gas 

Stirring System Valve Stand with 

auxiliaries 

 Oxygen Lance System with 

auxiliaries 

 Hydris Measurement System with 

auxiliaries 

12.7 Continuous Casting Unit 

(Slab Caster/ Billet/ Bloom Round/ 

Combi/ Beam Blank) 

[The liquid steel is cast into slabs, 

billets, or blooms in the continuous 

casting machine (CCM)] 

65%  Ladle slag detection system 

complete with auxiliaries 

 Copper tube and Plate, Mould 

oscillation Cylinder. 

 Rotary Union.  

 Continuous temperature 

measuring system with 

auxiliaries. 

 Torch cutting machine/ 

Emergency torch cutter along 

with auxiliaries 

 Deburrer machine along with 

electrical drive system with 

auxiliaries 

 Marking machine . 

 Roll gap checker complete with 

auxiliaries 

 Electromagnetic Stirrer (EMS)/ 

Electromagnetic Braking (EMBr) 

system along with auxiliaries 

  

13 Flat Product Mills 

13.1 Hot Strip Mills/ Plate Mill 

(Boundary Limit: Slab yard to 

Dispatch Bay, including auxiliaries) 

50%  De-scalars, mill stand, bed plates, 

backup rolls, Work Rolls, mill 

spindles, chocks, AGC cylinders, 

bending blocks & cylinders, 

shears, down coilers, anti-friction 

roll neck bearings, oil film 

bearings, mill reducers, load cells, 

thickness gauge, profile gauge, 
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width gauge, levelers, roll 

grinding machines, Coil Marking 

Machine,  Plate Marking 

Machine,  mill  stand motors & 

mill stand MV drive system, 

automation system, etc. 

13.2 CRM (PLTCM) 

(Boundary Limit: Pickling line entry 

to mill exit) 

50%  Welding machine, tension 

leveler, mill stands, backup rolls, 

antifriction bearings, oil film 

bearings, roll chocks, roll force 

cylinders, roll bending and roll 

shifting cylinders, mill spindles, 

load cells, position transducers, 

Electrostatic Oiler, Side Trimmer, 

Steering System, Surface 

Inspection System,   thickness 

gauges, laser speed gauge, 

tensiometer, Flatness Gauge, 

tension reel, mill reducers, mill 

stand motors & mill stand MV 

drive system, automation system 

etc. 

13.3 CRM (HDGL) 

(Boundary Limit: entry to exit of 

HDGL 

including temper mill & tension 

leveler) 

60%  Welding machine, radiant tube 

furnaces, jet cooling system, 

coating pot with induction 

heating, pot rolls, air knife 

wiping system, tension leveler, 

width gauge, thickness gauge, 

coating thickness gauge, load 

cells, roll force cylinders, mill 

stand motors & mill stand drive 

system, automation system, etc. 

13.4 CRM (SPM) 

(Boundary Limit: entry to exit of 

SPM) 

50%  Mill stands, backup rolls, 

antifriction bearings, oil film 

bearings, roll chocks, roll force 

cylinders, mill spindles, 

Electrostatic Oiler, Coil Marking 

System, load cells, thickness 

gauge, mill stand motors & mill 

stand MV drive system, 

automation system, etc. 

13.5 CRM (Bell Annealing Furnace) 

(Boundary Limit: From furnace 

bases to post cooling equipment) 

55%  Furnace, automation system, etc. 

13.6 CRM (Color Coating Line) 

(Boundary Limit: Entry to exit of 

CCL) 

80%  Coater, Coating thickness gauge, 

digital printer, tension leveler, 

automation, etc. 

14 Long Product Mills 

14.1 Bar Mill/ WRM/MM/ LSM 

(Boundary Limit: From furnace entry 

to dispatch) 

75%  Fast finishing blocks, Roll 

turning lathes, Profile Gauge, 

automation systems, etc. 

14.2 Rail Mill/ Heavy Structural Mill 

(Boundary Limit: From furnace entry 

45%  Mill stands, mill motor & drive 

system, heat treatment facility, 
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to exit of the rail welding plant 

excluding material handling) 

straightening machine, NDT 

facilities, welding machine, 

Profile Gauge, Hot Saw, Cold 

Saw, Hot Marking Machine, Roll 

Turning Lathe, Saw Grinding 

Machine,  automation system, 

etc. 

15 Wheel Plant 

(receipt of round/ingot to finished 

wheel) 

30%  Circular saw, forging press, 

wheel rolling mill, wheel dishing 

press, wheel stamping machine, 

rim spaying machine, mobile 

chargers, (Handling 

Robots),machining facilities, 

testing facilities, automation 

system etc. 

16 Refractory Brick (Receipt of raw 

material to finished brick) 

50%  Hydraulic Press 

17 Electrical (Power Quality System) 30%  MV STATCOM 

 (Static Synchronous 

Compensator) System 

 

Appendix-C 

Promotion of Indigenous Technologies in Iron & Steel Sector 

1) Objective: 
To promote self-reliance in the Indian iron and steel sector by incentivizing the adoption, development, and scale-

up of indigenous technologies across all stages of steel manufacturing. 

2) Scope: 
This policy applies to Central Public Sector Enterprises involved in steelmaking or putting up a steel manufacturing 

plant. 

3) Policy Directives: 

3.1  In cases where technology and proof for earlier engineering & supply is available but does not match the 

present capacity requirement, following conditions will be applicable for indigenous technology providers: 

3.1.1 Production capacity reference to be 30% of the capacity of the proposed plant 

3.1.2 Availability of demonstrable tie ups with the vendors 

3.1.3 Experience of detailed engineering of projects for at least 75% of the capacity of the proposed 

plant 

3.2  In cases where technology is available but no reference for earlier supply is available, following 

conditions will be applicable for indigenous technology providers: 

3.2.1 The indigenous technology supplier has done detailed engineering of projects matching at least 75% of the 

features of the proposed project 

3.2.2 The indigenous technology supplier has done detailed engineering matching 100%  of the critical  features 

of the proposed project 

3.2.3 Availability of demonstrable tie ups with the vendors 

3.2.4 Demonstrable evidence of technology availability( IPR on other sufficient evidence) 

4) Implementation Oversight:   

The Standing Committee constituted by Ministry of Steel shall monitor implementation, resolve disputes, and 

update the eligibility and incentive criteria periodically.  
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Form-1 

Format for Affidavit of Self Certification regarding Domestic Value Addition in Iron & 

Steel Products/capital goods to be provided on Rs. 100/-Stamp Paper 

                                                                                                                                              Date: 

I  S/o,D/o,W/o, Resident of  Hereby 

solemnly affirm and declare as under: 

That I will agree to abide by the terms and conditions of the policy of Government of India 

issued vide Notification No:  . 

That the information furnished hereinafter is correct to the best of my knowledge and belief and I 

undertake to produce relevant records before the procuring agency (ies) for the purpose of assessing 

the domestic value addition. 

That the domestic value addition for all inputs which constitute the said iron & steel products has 

been verified by me and I am responsible for the correctness of the claims made therein. 

That in the event of the domestic value addition of the product mentioned herein is found to be 

incorrect and not meeting the prescribed value-addition criteria, based on the assessment of 

procuring agency (ies) for the purpose of assessing the domestic value-addition, I will be 

disqualified from any Government tender for a period of 36 months. In addition, I will bear all 

costs of such an assessment. 

That I have complied with all conditions referred to in the Notification No………………… 

wherein preference to domestically manufactured iron & steel products in Government 

procurement is provided and that the procuring agency (ies) is hereby authorized to forfeit and 

my EMD. I also undertake to pay the assessment cost and pay all penalties as specified in the 

tender document. 

I agree to maintain the following information in the Company's record for a period of 8 years 

and shall make this available for verification to any statutory authority. 

i. Name and details of the Bidder (Registered Office, Manufacturing unit location, 

nature of legal entity) 

ii. Date on which this certificate is issued 

iii. Iron & Steel Products for which the certificate is produced 

iv. Procuring agency to whom the certificate is furnished 

v. Percentage of domestic value addition claimed and whether it meets the threshold 

value of domestic value addition prescribed 

vi. Name and contact details of the unit of the manufacturer(s) 

vii. Net Selling Price of the iron & steel products 

viii. Freight, insurance and handling till plant 
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ix. List and total cost value of input steel (imported) used to manufacture the iron & 

steel products 

x. List and total cost of input steel which are domestically sourced. 

xi. Please attach domestic value addition certificates from suppliers, if the input is not 

in house. 

xii. For imported input steel, landed cost at Indian port with break-up of CIF value, 

duties & taxes, port handling charges and in land freight cost. 

For and on behalf of (Name of firm/entity) 

Authorized signatory (To be duly authorized by the Board of Directors) 

<Insert Name, Designation and Contact No.> 

 

[F. No.  8(2)/2023-ID-I] 

ABHIJIT NARENDRA, Jt. Secy. 
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