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14 ससतांबर, 2020 को उत्तर के सलए 

 

इस्पात उद्योग के सलए सरकारी पहल 

 

127. डॉ॰ अमर ससांहः 
 

क्या इस्पात मतं्री यह बताने की कृपा करेंगे ककिः 
 

(क) क्या सरकार की इस्पात ननमााण प्रकियाओं में नई सोच अपनाने के लिए डिजिटि और विश्िेषण 
आरंभ करने के महत्ि पर िोर देने की कोई योिना है; 

(ख) यदद हा,ं तो तत्सबंधंी ब्यौरा क्या है; 

(ग) क्या सरकार का विचार पयाािरणीय मदु्दों के समाधान के लिए इस्पात उद्योग की नई पहि का 
समर्ान करने का है; 

(घ) यदद हा,ं तो तत्सबंधंी ब्यौरा क्या है; और 

(ङ) क्या सरकार इन चुनौनतयों के समाधान हेत ु आधुननक प्रौद्योगगकीय विकास और अनसुधंान 
ननष्कषों के सबंधं में अग्रणी उद्योगों, अनसुधंानकत्तााओं और तकनीकीविदों को अपने विचार 
साझा करने के लिए इनके बीच एक नेटिका  स्र्ावपत करने की योिना बना रही है तर्ा यदद हा,ं 
तो तत्सबंधंी ब्यौरा क्या है? 

उत्तर 

इस्पात मांत्री                                            (श्री धमेंद्र प्रधान) 
 

(क) और (ख): इस्पात ननमााण प्रकियाओ ं में डिजिटि और ऐनालिदटक्स के प्रयोग के लिए भारतीय 
इस्पात उद्योग द्िारा उठाए गए कदमों में ननम्नलिखखत पहिें शालमि हैं:- 
 

 त्िररत अनकुिया (क्यआूर) कोि आधाररत अनमुागाणीय टैग के इस्तमेाि की शरुुआत के िररए 
अनंतम ग्राहक तक तयैार उत्पाद की पहचान, िहााँ गणुित्ता और उत्पजत्त स्रोत का पता िगाया 
िा सकता है। 

 सभी तयैार उत्पादों के लिए रेक प्रनतधारण समय को कम करने तर्ा बेहतर पहचान और 
िायरिेस हैंि हेल्ि टलमानि (एचएचटी) से सामग्री की हैंिलिगं हेत ुकेन्द्रीकृत यािा मनेैिमेंट। 

 विलभन्द्न शॉप्स िैसे कक ििैि वप्रपरेशन बे, कनिटार, सेकें िरी मेटििी, कास्टर तर्ा बकै के 
माध्यम से स्टीि ििैि का स्िचालित रूप स े पता िगाने के लिए स्टीि ििैि मनेैिमेंट 
लसस्टम। इसका इस्तमेाि खािी ििैि में ििैि सकुा िेशन समय तर्ा प्रभािी उष्मा क्षनत की 
ननगरानी करने के लिए ककया िाता है। यह प्रणािी ििेि-1 तर्ा ििेि-2 का इस्तमेाि करत ेहुए 



कास्टर पर इष्टतम काजस्टंग तापमान प्राप्त करने हेत ुएििी पर स्टीि बार् टैवपगं तापमान को 
विननयलमत करने में सहायता प्रदान करती है। 

 मशीन िननिंग एल्गोररद्म का प्रयोग करके कनिटार एनालिलसस तर्ा ििैि रननेसस एडिशन 
आधाररत राइनि (टंुडिश) कंपोजिशन और राइनि गे्रि का पिूाानमुान िगाने के लिए एसएमएस 
ग्रेि वप्रडिक्शन प्रणािी। 

 ब्िास्ट रननेसस का उत्पाद और प्रिाह क्षमता बढाने के लिए कोक, पिेैट और लसटंर की गणुित्ता 
का इष्टतमीकरण। 

 कोक की खपत को कम करने तर्ा उत्पाद को और बढाने के लिए ब्िास्ट रननेसस के भीतर िौह 
ननमााण प्रकिया की मॉिलिगं। 

 न्द्यनूतम िागत तर्ा अिगध में िषितक्षत गणुधमा प्राप्त करने के लिए सतत काजस्टंग प्रकिया में 
काजस्टंग गनत का इष्टतमीकरण। 

 िॉजिजस्टक िागत को अनकूुि करने के लिए प्रचािन अनसुधंान आधाररत मॉिि और कायाक्षम 
उत्पादन आयोिना द्िारा उत्पाद बढाना। 

 विननमााण प्रकियाओं, सामग्रीगत इस्तमेाि, ऊिाा की कायाक्षमता, सयंतं्र तर्ा कामगार की 
उत्पादकता, आपनूत ा-श्रंखिा और उत्पाद के िीिन चि को बेहतर करने के लिए इस्पात क्षते्र में 
चौर्ी औद्योगगक िांनत (अर्िा उद्योग 4.0) प्रौद्योगगकी का अगंीकरण। 

 

(ग) और (घ): “िौह और इस्पात क्षते्र में अनसुधंान और विकास के सिंधान” के लिए इस्पात मतं्रािय 
की योिना में अपलशष्टों के उपयोग, ऊिाा की कायाक्षमता में सधुार तर्ा हररत गहृ गसै के उत्सिान में 
कमी िैसे विलभन्द्न पयािारणीय मदु्दों सदहत िोहा और इस्पात क्षेत्र में अनसुधंान करने के लिए विलभन्द्न 
ससं्र्ाओं, जिनमें सीएसआईआर की प्रयोगशािाएं तर्ा शकै्षखणक ससं्र्ाएं शालमि हैं, को वित्तीय सहायता 
ददए िाने का प्रािधान है। भारतीय इस्पात उद्योग प्रौद्योगगकीय उन्द्नयन/आधुननकीकरण/विस्तार 
पररयोिनाओं के भागस्िरूप ऊिाा कायाक्षम और पयाािरण अनकूुि प्रौद्योगगककयों के अगंीकरण के िररए 
इस्पात सयंतं्रों में ऊिाा और पयाािरण सबंधंी समस्याओं से ननपटने के लिए उपाय भी करता रहा है। 

 

(ङ): दहतधारकों द्िारा उद्योग, अनसुधंान प्रयोगशािाओं तर्ा शकै्षखणक ससं्र्ाओं के विशषेज्ञों के सार् 
परामशा ककया िाना िोहा और इस्पात क्षेत्र में प्रौद्योगगकीय चनुौनतयों से ननपटने के लिए अनुसंधान 
एिं विकास संबंधी पहिों पर विचार करते समय उनके कायाक्षेत्र संबंधी िानकारी का उपयोग 
करने हेतु इस्पात मंत्रािय की अनुसंधान और विकास योिना का एक अलभन्द्न भाग है। 

**** 


