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इस्पात संयंत्रों में दरु्घटनाएँ 
 

1095. श्री रमेश चन्द्र मांझी 
 

क्या इस्पात मंत्री यह बताने की कृपा करेंगे कक: 
 

(क) विगत पााँच िर्षों के दौरान स्टील अथॉररटी ऑफ इंडिया (सेल) द्िारा चलाए जा रहे 
इस्पात संयंत्रों में औद्योगगक दरु्घटनाओं को रोकने के ललए क्या उपाय ककए गए हैं; 

(ख) क्या इस्पात संयंत्रों में सूगचत की गई इन दरु्घटनाओं के पश्चात ् इन औद्योगगक 
दरु्घटनाओं संबंधी कोई विस्ततृ िावर्षघक या आिगधक ररपोटघ तैयार की गई है; 

(ग) यदद हााँ, तो तत्संबंधी ब्यौरा क्या है; 
(र्) विगत पााँच िर्षों के दौरान राऊरकेला इस्पात संयंत्र में होने िाली औद्योगगक 

दरु्घटनाओं का ब्यौरा क्या है; और 

(ङ) विगत पााँच िर्षों के दौरान राऊरकेला इस्पात संयंत्र में र्ायल हुए कामगारों और 
कमघचाररयों को ददए गए मुआिजे और अन्य सुविधाओं का ब्यौरा क्या है? 

उत्तर 
 

इस्पात मंत्री            (श्री धमेंर प्रधान) 
 

(क): सेल के संयंत्रों/इकाइयों में औद्योगगक दरु्घटनाओं की रोकथाम के ललए ककए गए 
उपायों का वििरण अनुलग्नक-1 में ददया गया है। 
 

(ख) और (ग): जी हााँ। वपछले िर्षघ के दौरान हुई र्ातक दरु्घटनाओं के ललए कारण-िार, स्थान-
िार, आय-ुिार, लिफ्ट-िार विस्ततृ विश्लेर्षण ककया गया है और इन वििरणों को एक िावर्षघक 
ररपोटघ के रूप में प्रकालित ककया गया है, जजसे इस प्रकार की दरु्घटनाओं से बचने के ललए 
एक सबक के रूप में सभी संयंत्रों/इकाइयों के बीच पररचाललत ककया गया है। प्रत्येक दरु्घटना 
के ललए जााँच और इसके मूल कारणों का विश्लेर्षण ककया गया है और इन दरु्घटनाओं के 
दोहराि से बचने के ललए लसफाररि ककए गए उपायों को कायाघजन्ित ककया गया है। की गई 
कारघिाई की विलभन्न स्तरों पर आिगधक समीक्षा भी की जाती है। दरु्घटनाओं को रोकने के 
ललए इसके ननष्कर्षों को अन्य संयंत्रों/इकाइयों के साथ भी साझा ककया जाता है।  



 

(र्): राऊरकेला इस्पात संयंत्र में वपछले पााँच िर्षों के दौरान हुई औद्योगगक दरु्घटनाओं 
(र्ातक एिं ररपोटघ योग्य) का वििरण अनुलग्नक-2 में ददया गया है। 
 

(ङ): अगधननयमों/सांविगधयों के प्रािधानों तथा कंपनी की नीनतयों/ननयमों के अनुसार 
राऊरकेला इस्पात संयंत्र के र्ायल कामगारों तथा कमघचाररयों को ददए गए मुआिजे तथा 
अन्य सुविधाओं का वििरण ननम्नानुसार है: 
 

 कमघचारी प्रनतकर अगधननयम/ईएसआई अगधननयम, जो भी लागू है, के अनुसार 
अनुजे्ञय मुआिजा/लाभ। 
 

 हालांकक यह एक सांविगधक दानयत्ि नहीं है, ननयोजन के दौरान तथा इसके कारण 
होने िाली दरु्घटना के कारण कमघचारी की मतृ्यु अथिा स्थायी कुल ननिःिक्तता के 
मामले में पात्र आगितों में से एक को अनुकंपा आधार पर रोजगार; कायघस्थल के 
पररसर के भीतर (पररयोजना कायघ के ललए िालमल लोगों सदहत) ननयोजन के दौरान 
तथा इसके कारण होने िाली दरु्घटना की िजह से ककसी संविदा िलमक की मतृ्यु के 
मामले में उसके/उसकी आगितों में से ककसी एक को रोजगार। 

 

 राऊरकेला इस्पात संयंत्र/ईएसआई द्िारा गचककत्सा सुविधा। 
 

 यदद आगितों के ललए रोजगार का विकल्प न चुना गया हो (जोकक रोजगार के एिज 
में है), तो स्थायी कुल ननिःिक्तता तथा मतृ्यु के मामले में पूिघ-कमघचारी/पूिघ-कमघचारी 
के आगितों के ललए कमघचारी पररिार लाभ योजना (ईएफबीएस) के अतंगघत लाभ। 

 

 पूणघ रूप से ननिःिक्त कमघचारी के ललए जीिन बीमा योजना/कमघचारी जमा संबद्ध बीमा 
(एलसीएस/ईिीएलआई) योजना के अतंगघत लाभ। 

**** 
  



अनलुग्नक-1 
औद्योगिक दरु्घटनाओ ंको रोकने के ललए ककए िए उपाय 

 
सेल प्रबधंन सयंतं्रों/इकाइयों के सरुक्षा मानकों में ननरंतर सधुार करने के ललए िचनबद्ध है। ककए गए 
कुछ प्रमखु सरुक्षा उपाय ननम्नललखखत हैं:- 

i. सेल ने अपने सयंतं्रों के ललए 15 प्रकिया आधाररत सरुक्षा ददिाननदेिों को कायाघजन्ित ककया 
है। 

ii. लभलाई इस्पात सयंतं्र में दो िर्षों की अिगध के ललए “सरुक्षा प्रबधंन सबंधंी परामिघ कायघ” के 
ललए परामिघदाता की ननयजुक्त। 

iii. ओएचएसएएस-18001 का प्रमाणन और बाद में आईएसओ-45001 ओएचएसएमएस प्रणाली 
को अपनाना। 

iv. दरु्घटनाओ ंसे प्राप्त सीख पर सरुक्षा चेतािनी सदेंि (एसएएम) तयैार करना। आज तक जारी 
18 एसएएम ननम्नित ्हैं:- 
 

 आकघ  िजेल्िगं में सरुक्षा चौकसी, 
 गरिंर सरुक्षा, 
 रखरखाि के दौरान िेन की सरुक्षा, 
 िम्पसघ के प्रचालन में सरुक्षा, 
 फनेस/ईंधन तले के भण्िारण और प्रबधंन में सरुक्षा, 
 ट्ांस्फॉमघस/एचिी उपकरण के रखरखाि के दौरान सरुक्षा, 
 िेगन दटप्लर ड्राइि सबंधंी रख-रखाि कायघ के दौरान सरुक्षा, 
 लॉकिाउन की अिगध के बाद के ललए आरंभ- पिूघ सरुक्षा ददिाननदेि, 
 लो िोल्टेज उपकरण/लाइदटगं सककघ ट में काम करत ेसमय सरुक्षा, 
 नाइट्ोजन श्िासािरोधन के खतरे, 
 बॉयलर सरुक्षा, 
 सीट बेल्ट का अननिायघ उपयोग तथा गनत सीमा का पालन करना, 
 मानक कायघ प्रकियाओँ को तयैार करने हेत ुददिाननदेि, 
 उच्च िोल्टेज लाइनस, सककघ ट, केबल, आदद में कायघ करत ेसमय सरुक्षा चौकसी, 
 टेक 5 (ियैजक्तक जोखखम मलू्यांकन प्रकिया), 
 िेन द्िारा भार उठात ेसमय सरुक्षा, 
 भारी मिीनरी के प्रचालन के दौरान सरुक्षा सबंधंी चौकसी, और 
 मचान सरुक्षा। 



 
v. सरुक्षा मानकों में सधुार करने के उद्देश्य से सेल के सयंतं्रों/यनूनटों इस्पात उद्योग में अच्छी 

सरुक्षा पद्धनतयों की पहचान करने की प्रणाली जी-एसएपी (अच्छी सरुक्षा पद्धनतयााँ) के रूप में 
आरंभ की गई है। अब तक पररचाललत 04 जी-एसएपी ननम्नानसुार है:- 
 

 आकघ  िजेल्िगं मिीनों में िोल्टेज कम करने िाला यतं्र। 
 सवंिदा कायघ आरंभ करने पहले सरुक्षा अलभयांत्रत्रकी विभाग से सरुक्षा मजंूरी। 
 लभलाई इस्पात सयंतं्र में आईटी आधाररत सरुक्षा प्रबधंन प्रणाली (एसएमएस)। 
 आरसीबीओ (रेलसड्यअूल करेंट बे्रकर विथ ओिरलोि प्रोटेक्िन) का उपयोग। 

 
vi. मानि जोखखमों को कम करने के ललए नई पररयोजनाओं में निीनतम और अत्याधुननक नई 

प्रौद्योगगककयों को अपनाना। 
vii. लाग ूककए गए सभी सांविगधक ननयमों और विननयमों का पालन करना। 
viii. सरुक्षा प्रबधंन के ललए ननरंतर आधार पर व्यिजस्थत दृजष्टकोण पर जोर देना (समय पर 

अनपुालन और समीक्षा के साथ आंतररक/ बाह्य सरुक्षा जांच, ननरीक्षण करना)। 
ix. सरुक्षा मानकों और ददिाननदेि, एसओपी और एसएमपी (मानक प्रचालन और रखरखाि 

प्रकिया) एचआईआरए (खतरे की पहचान और जोखखम मलू्यांकन) दस्तािेज आदद और 
आिगधक समीक्षा/ अद्यतन करना। 

x. बहु एजेंलसयों से यकु्त पूजंी मरम्मतों/प्रमखु बे्रकिाउन मरम्मतों के दौरान खतरनाक कायों के 
ललए प्रोटोकाल कायघ प्रणाली में प्रिेि का अनपुालन। 

xi. सयंतं्र आंगतकुों की सेफ्टी ब्रीकफंग के ललए एक सरुक्षा उत्कृष्टता केन्र की स्थापना। 
xii. सबंगंधत कारखाने के ननरीक्षालय द्िारा अनमुोददत कायघस्थल पर आपातकालीन जस्थनत से 

ननपटने की योजना तयैार करना और आिगधक मौक डड्रलों का आयोजन करना। 
xiii. मानक प्रचालन एि ंअनरुक्षण प्रकियाओं, सरुक्षक्षत कमीिननगं प्रकिया आदद का पालन करना। 
xiv. सिंदागत कमघचाररयों को गेट पास जारी करने से पिूघ अननिायघ दो ददिसीय प्रिेि प्रलिक्षण 

और कायघस्थल पर जॉब सरुक्षा प्रलिक्षण। सवंिदागत कमघचाररयों के ललए जन जागरुकता 
कायघिालाएं ननयलमत रूप से आयोजजत की जाती हैं। 

xv. सवंिदागत कमघचाररयों द्िारा पररयोजना कायों के कायाघन्ियन के दौरान सख्त ननगरानी। 
xvi. सवंिदागत कमघचाररयों सदहत सभी स्तरों के कमघचाररयों के ललए प्रलिक्षण कायघिमों और 

कायघिालाओ ंद्िारा सरुक्षा जागरुकता का प्रसार करना। 
xvii. जााँचसचूी के अनसुार सरुक्षा और अजग्न रोकथाम ननरीक्षण आयोजजत करना और ननधाघररत 

मानदंिों से विचलन को पररसमाप्त करना। 



xviii. सवंिदागत कमघचाररयों सदहत सभी सबंगंधतों द्िारा कायघ विलिष्ट ियैजक्तक सरंक्षक उपकरण 
(पीपीई) का प्रयोग सनुनजश्चत करना। 

xix. दश्य-िव्य अलामघ सदहत ऑनलाइन गसै मॉनीटर की व्यिस्था/गसै-सभंावित क्षते्रों में स्थायी 
और सिुाह्य सीओ ससंचूकों का प्रयोग और जागरुकता का प्रसार करने के ललए समय-समय 
पर गसै सरुक्षा प्रलिक्षण। 

xx. समय-समय पर गरै-विनािकारी परीक्षण (एनिीटी) द्िारा पाइपलाइन की जस्थनत की ननगरानी 
करना और क्षनतरस्त भागों को ढाँकने (क्लडैिगं)/प्रनतस्थापन के सबंधं में समय पर कारघिाई के 
ललए प्रलेखन। 

xxi. रेल ि सड़क सरुक्षा, मिीन गाडििंग, उगचत कायघ मचानों और रेललगं्स, प्रकाि-व्यिस्था आदद 
के सबंधं में आिगधक मदुहम/अलभयान चलाना। सरुक्षा मानकों के उल्लरं्नकताघओ ं को 
पहचानने के ललए ‘रोको-टोको’ अलभयान चलाना। 

xxii. सरुक्षा, सकेंतकों, पोस्टरों, नारों, करने और न करने योग्य बातों आदद का प्रमखु स्थानों पर 
प्रदिघन। रेलरोि िॉलसगं पर दृश्य-िव्य अलामघ और सकेंतकों को लगाना। 

xxiii. दरु्घटना के मामलों को जााँच-पड़ताल, ननयर लमस/खतरनाक र्टना के मामलों सदहत सभी 
र्टनाओं का विश्लेर्षण/समीक्षा और ननयतं्रण के उपाय करना। 

xxiv. सरुक्षा सबंधंी सझुािों और ननयर लमस की ररपोदटिंग के ललए ऑनलाइन आईटी पहलें। 
xxv. परेू सयंतं्र में सरुक्षा अनिुीक्षण और ननगरानी के ललए सीसीटीिी कैमरे का प्रयोग। 
xxvi. सरुक्षा के प्रनत जागरुकता बढाने के ललए गेट पर सािघजननक उद्र्ोर्षणा प्रणाली और साथ-ही-

साथ मोबाइल िनै का प्रयोग। 
xxvii. विभाग में विभागीय सरुक्षा अगधकाररयों के माध्यम से सरुक्षा से सबंगंधत मदु्दों की ननगरानी 

और कायाघन्ियन की प्रणाली को सिक्त करना। 
xxviii. व्यिहार आधाररत सरुक्षा (बीबीएस) का कायाघन्ियन और ननगरानी। 
xxix. विलभन्न स्तरों पर सरुक्षा प्रदिघन की आिगधक समीक्षा। 
xxx. अच्छे सरुक्षा प्रदिघन के ललए कमघचाररयों को पाररतोवर्षत करना। 

**** 
अनलुग्नक-2 

राऊरकेला इस्पात सयंतं्र में वर्घ 2016 से 2020 के दौरान र्टी औद्योगिक दरु्घटनाओ ं
(र्ातक+प्रततवेदन योग्य) का ब्यौरा 

2016 2017 2018 2019 2020 
5 5 8 6 1 

 
**** 


